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Inovativny viacvretenovy elektronicky
virtaci stroj Point 2 s revoluénym
priechodnym posuvom dielcov, s moz-

nostou drazkovania a frézovania

» Novo patentovana vitacia hlava vysokej
tuhosti pohybujlicasavosiY aZ

» Bocny poslvac s konstantnym
predpéatim pre perfektné umiestnenie
panela v 0 bode stroja

» Novy predny a jednoduchsi systém
vymeny nastrojov

» Tuha ocelova konstrukcia

» DiZka dielca nie je limitovana

» Vysoka produktivita a flexibilita

» Jednoduché programovanie

» Ovladanie: plne parametrické

» Monitor LCD TFT 19“ 5/4

» Uzivatelské rozhranie WSC s Lister,
parametrické nastroje a parametrické
nastavovanie

» Grafické programovanie TPACAD

» USB port pre nacitanie programov
v kazdej kancelarii

» 3 Urovne pristupu s heslami (operator -

pomocou frézovacieho elektrovretena supervizor - asistencia)
» UloZenie vSetkych suborov
so vSetkymi Udajmi
» Zakladné udaje vzdy viditelné na obrazovke
» Z0znam prac

» Import DXF suborov

a automatického vratenia dielcov spat
obsluhe po ukonéeni obrabacieho
procesu. Jednoduché nastavovanie
operacii modernym programovacim
softvérom na 19 LCD monitore pomo-
cou Sirokej klavesnice a optickej mysi.

POINT 2

Vftacia hlava obsahuje 9 vertikalnych vretien

s pravou a lavou rotaciou a horizontalne vretena

v osi X (2+2) a (1+1) horizontalne vretena v osi Y

s moznostou vftania do vSetkych 4 stran opracovaného
dielca. Uplnt komplexnost operacii opracovania
nabytkovych dielcov dopifa pilovy kotud s priemerom
100 mm a vykonné frézovacie elektrovreteno.

Laser s dvojitou kontrolou referenéného

nulového bodu pre zaistenie maximalnej presnosti
vftania a korekciu pri opracovavani dielcov
nepresnych rozmerovych parametrov. Presnost

vftania zaisti presné a jednoduché spajanie

dielcov a kompletizaciu skriniek a zaroven minimalizuje
moznost vytvarania chyb vyprodukovanych ludskym
faktorom.

laser
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POINT K2 TOP

CNC virtacie centrum Point K2 TOP
je technologickou odpovedou
spolocénosti Vitap na specifické
poziadavky na vyrobni technolagiu

pri tvarovom frézovani nabytkovych
dielcov a pracovnych dosiek
kuchynskych liniek. Pohyb materialu
je zabezpeceny pomocou patentovanej
technoldgie dynamického transportu
prostrednictvom dvoch masivnych
kliestin vysokej pevnosti s nhezavislym
pohybom so stalym uchytenim dielca a
tym zachovania maximalnej presnosti.

virtacia hlava

Tento patentovany systém posuvu dielca zaistuje kontinualny
pohyb pocCas opracovania bez prerusenia pohybu a zaroven
ponuka moznost naro¢ného tvarového frézovania celych
tvarov na rozdiel od inych modelov v tejto cenovej hladine,
ktoré opracovavany material musia frézovat do prachu, alebo
so zanechanim spojovacich kuskov, ktoré si obsluha musi
dorezavat a upravovat ru¢ne po uvolneni zo stroja

s nevyhnutnou predizenou dobou opracovania a znizenia
jeho vizualnej kvality.

Zvacsené celkové rozmery stroja v porovnani s modelom Point 2
ponukaju opracovanie dielca s pracovnou Sirkou az 1200 mm.
Prevedenie uchytenia a posuvu dielcov dvomi nezavislymi kliestinami
je nielen pevnejsie oproti bezne pouzivanym systémom, ale zaroven
dokaze vykonavat aj operacie optimalizacného rezania panelov

s jeho suc¢asnym formatovanim. Jednoduché nastavovanie a
ovladanie stroja je vykonavané prostrednictvom moderného progra-
movacieho softvéru priehladne zobrazenom na 19 LCD monitore.

TRI RIADENE OSlI

0OS X - hladky pohyb panelu pomocou nového
patentovaného systému DDT pre posuv panelov
0OS Y - posuv vitacej hlavy

0OS Z - vitanie panelov

Vftacia hlava obsahuje 12 nezavislych vertikalnych vretien a
horizontalne vretena v osi X (2+2) a (2+2) horizontalne vretena
v osi Y. V zakladnom technickom vybaveni stroja je osadeny
aj pilovy drazkovaci kotu¢ a vykonné frézovacie elektrovreteno
pre naro¢né tvarové frézovanie dielcov s rychlou vymenou
nastroja..

Vitap
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Uz nazov CNC virtacie centrum Point K2

1200 TOP naznacuje, ze ide o najvyssi

model Point vyrobnej rady od spolocnosti

Vitap. Jeho technické prevedenie umoznuje

POINT K2 TOP

opracovanie panelov so sirkou az 1200 mm
a to aj masivnych kuchynskych pracovnych
dosiek. Ponuka moznost formatovania diel-
ca zo vsSetkych styroch stran. Toto kom-
paktné CNIC centrum zaberajuce len 5 m=

z vasej vyrobnej haly plnohodnotne nahradi
klasické nestingové CNC s ovela vysSSou
nakupnou cenou a to so znacne znizenymi
poziadavkami na udrzbu, bez potreby vaku-

ovej pumpy a samozrejme znizenej spotrebe

energie a tym setrenia nakladov.

~

Pevna rebrovita konstrukcia
na zachovanie dlhodobe;j
presnosti stroja

P

VOLITELNE PRISLUSENSTVO

Posuv dielcov dvomi nezavislymi
klieStinami

4 miestny zasobnik nastrojov
pre elektrovreteno s uchytenim
ISO 30

Laser pre zachovanie vysokej
presnosti konstrukénych dier

opP

Hlavny rozdiel medzi Point K2 TOP

v porovnani s ostatnymi kompaktnymi
CNC vftacimi centrami je patentovany
systém dvojitého dynamického
transportu dvomi kliestinami

a 4-strannou oporou panela horizon-
talneho prevedenia po¢as opracovania
panela. V kombinacii s vykonnou
vftacou hlavou a frézovacim vretenom
ponuka Siroku skalu vyprodukovanych
dielcov.

Moznost optimalizacného rezania

Vrtanie dier v 5 smeroch
a funkcie drazkovania

Frézovanie tvarovanych dielcov a otvorov
v jednom kuse nie do prachu

. Mame riesenie pre kazdého



VRTACIE CENTRA

4 min.
including cutting

Vdaka dvom kliestinam na posuv materialov
stroj umoznuje formatovat dielce z celych
pasov a hned vytvarat naprogramované
otvory a diery potrebné pre kompletizaciu.
Touto technoldgiou je mozné vyrobit korpus
s dvierkami do 4 minut aj s Casom porezu.

- . - | VsSetky modely su vybavené programovacim softvérom TPA pre velmi
jednoduché ovladanie a programovanie jednotlivych dielcov nabytku
na velkej 19 farebnej obrazovke.

VOLITELNE PRISLUSENSTVO

L

» 4 miestny automaticky zasobnik nastrojov elektrovretena, zariadenie na nastavovanie frézovania zo vSetkych
4 stran s odoberanim materialu od 0 do 3 mm, predné a zadné valcekové stoly, ¢itacka Ciarovych kédov, softvér
pre programovanie operacii z kancelarie, dodato¢ny vertikalny pneumaticky pritlak, doplnkovy boény pritlak pre
obrabanie panelov Sirky 70 mm, frézovacie elektrovreteno (Point 2).

. TECHNICKE PARAMETRE

STRUCNE CHARAKTERISTIKY POINT 2 POINT K2 TOP
Pocet vertikalnych vretien 9 12

Pocet horizontalnych vretien v osi X 2+2 2+2

Pocet horizontalnych vretien v osi Y 1+1 2+2

Priemer pilového kotuc¢a 100 mm 100 mm

Max. hribka panela 50 mm 50 mm

Max. rozmery panela X/Y/Z
Min. rozmery panela X/Y/Z

Max. priemer nastrojov na horizontalne vftanie

0/920/50 mm
270/150(70)/12 mm
12 mm

0/1200/50 mm

270/150(70)/3 mm
12 mm

Max. hibka vftania vo vertikalnom smere 45 mm 45 mm
Max. hibka vitania v horizontalnom smere v osi X,Y 30 mm 30 mm
Max. priemer nastrojov pre vertikalne vftanie 35 mm 35 mm
Frézovacie vreteno 3,3 kW 45 kW

Mame riesenie pre kazdého



VRTACIE CENTRA

CNC vftacie a frézovacie centra od spolo¢nosti Vitap mézu byt vyuZivané vo velkych technologickych
linkéach pri velkokapacitnej vyrobe nabytku, no zaroven aj ako jedine¢ny pomocnik malych prevadzok

pri vyrobe atypického nabytku na mieru v spoloénostiach s minimalnym poc¢tom zamestnancov, kde vyrazne
urychluju a hlavne spresnuju technologicky uzol kompletizacie nabytku.

Pre lepsiu vizualnu predstavu vam ponukame niekolko ilustraénych videi prace tychto strojov priamo
vo vyrobach na jednotlivych odkazoch:

Point K2 TOP
automaticka vymena elektrovretena automat

Point K2 Point K2
tvorba tvarovanych dielcov plexiglass

Point K2 TOP
opracovanie pracovnej dosky sirky 1200 mm

Point K2

- — |
Point K2
opracovanie Specialnych materialov

Point K2 Point K2 TOP
opracovanie pracovnej dosky Nesting opracovanie

Point 2 Point 2
Vytvaranie série priechodnych dier tandemové opracovanie

TECHNOLOGIE
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