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TECHNOLOGIE

Vazeni citatelia, stolari,
nabytkari, priatelia

Mame rieSenie pre kazdého. Slogan, motto nasej firmy vystihuje podstatu toho,
¢o Vam ponukame prostrednictvom nasich obchodnych zastupcov a realizujeme
prostrednictvom vy$kolenych servisnych technikov v celom regiéne Ciech, Mora-
vy a Slovenska s podporou renomovanych, prevazne talianskych, vyrobcov.

Mame riesSenie aj pre jedného. Toto motto sa stalo taktiez neoddelitelnou su-
astou nasho kazdodenného Zivota. Coraz viac nasich klientov pracuje samo-
statne. Pouziva zékladnu nevyhnutnl technoldgiu ako olepovacku hran Master
M 200-23, vrtacie centrum Point K2 TOP alebo pilu Concept 350 a ostatné riesi
v kooperacii s va¢simi firmami.

VSetko zacina napadom, pokracuje odvahou kupit prvy stroj a snahou nie¢o do-
siahnut. Proste urobit Uspech a zisk, ktory je neoddelitelnou motivaciou Uspechu.
Na tejto ceste by sme radi prispeli aj my nasimi skisenostami a moznostami,
ktorymi v danom obore disponujeme.

Cely nas obchodny, ako aj servisny tim je tu tak pre jedného, ako aj pre vSetkych.

Verim, Ze sa nam spolu nie¢o dobré podari, a Ze na nasledujlcich stranach néj-
dete nejaku inSpiraciu pre tak potrebny napad. To ostatné je uz len a len na Vas.

Prijemnu inSpiraciu zela
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H . Spoloénost Fimal sa vo svojom vyrobnom portfoliu dlhodobo zameria-

| r I m n I va na produkciu profesionalnych zakladnych drevoobrabacich strojov

Fabbrica italiana macchine legno rqznych technologlc'kych ‘l'JI’OVhI-a vybe.lyenla podla po_2|ad?vky a potrnebI

zakaznika. Robustna konstrukcia, seriozne prevedenie, vyskum a vyvoj

novych patentov a technoldgii pre neustale napredovanie vytvaraju zo

strojov tejto produkcie spolahlivého partnera spinajiceho poziadavky aj
tych najnarocnejsich vyrobnych firiem.

Spodné frézy su taktiez vyrabané v roznych stupnoch technolo-
gického vybavenia, aby dokonale splnili vSetky poziadavky z&-
kaznikov na pozadovany stroj. Elektromotoricky zdvih vretena s
impulzivnym nastavenim a Ciselnou indikaciou na desatiny, ktora
je zavisla na type stroja od 180 do 270 mm. Velké predné dvier-
ka umoznujuce lahk( zmenu otacok, ktoré sa zobrazia na LED
displeji. Spolo¢nost Fimal ponuka svojim zakaznikom elektricky
ovladany systém rychleho odklopenia celého pravitka na stro-
joch vyssej kategorie.

Hrubkovacie frézy s robustnou konstrukciou uréené pre sériovu vyrobu, ktoré
dokazu spracovavat obrobok od 3 mm az do 310 mm s maximalnou hibkou
rezu 8 mm robia z tychto strojov flexibilného ,pomocnika® v kazdej vyspelej
prevadzke. Systém podavacieho zariadenia s jednym drazkovanym valcom
pred nozovym hriadelom a vyskovo nastavitelny jeden alebo dva val¢eky nad
stolom stroja, ktoré s nainstalované nezavisle na ojniciach a loziskach, po-
skytuju bezpecny posun obrobkov do rezu aj za tych najhorSich pracovnych
podmienok. Elektronické nastavovanie pracovnej vysky so zobrazenim na dis-
pleji usetri ¢as polohovania a zaruci jeho maximalnu preciznost.

Zrovnavacie frézy do profesionalnych prevadzok vyznacu-
juce sa spolahlivostou, vysokym vykonom a presnostou.
Pomocné pravitko z eloxovaného hlinika méze byt jedno-
ducho a rychlo posuvané a uhlovo naklapané v rozmedzi
uhlov 0° aZz 45° mechanicky pomocou pevnej paky, alebo
pneumatickym nastavovanim pomocou polohovacieho za-
riadenia nad vstupnym stolom pouzitim tlacidla, ktoré pne-
umaticky ,odomkne* predchadzajlcu polohu a nastavi na
novU pozadovanu poziciu spolu s jej bezpe¢nym pneuma-
tickym uzamknutim ¢o zniZuje poziadavku na ¢as nastavo-
vania stroja.

[ - Spolo¢nost Fimal vo svojom
."'i""_' | _ ] vyrobnom portfoliu ponutka
aj dalSie technolégie ako - dlabacky,
horné frézy, kombinované stroje,
egalizacné brusky, olepovacky hran,
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a ] Ci Stvorstranné frézy.
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Forméatovacie pily zo zékladnej série S su roz-
delené do 5 modelov podla stupna vybavy a
moznosti porezu.Stroje su vybavené eloxovanym
formatovacim stolom z hlinikovej zliatiny, pohybu-
jucim sa po vodidlach z kalenej ocele a aretaciou
v lubovolnej polohe. Ako doplinkové formatova-
cie stroje st modely s dizkou rezu s predrezom
na forméatovacom voziku od 1500 mm, az po
Standardné formatovacie pily s predrezmi 3200
mm pre potreby porezu celych formatov plos-
nych aglomerovanych materialov.

Formatovacie pily S série

Formatovacie pily s modelovym oznacenim
P 350 su vyrabané v 3 typoch s rozdielnym stup-
fom automatizacie. Operator ma moznost na-
stavovania otacok pilového kotli¢a s priemerom
350 mm z pracovného stola prostrednictvom
digitalneho displeja. Uz zékladny vykon motora
4 kW bezproblémovo zvlada porez masivneho
dreva a to so zachovanim vysokej kvality a diho-
dobej Zivotnosti. Zdvih a naklon pilového kotuca
je vykonavany motorizovane s elektronickym
programatorom. Elektrické je aj vertikalne nasta-
venie predrezu s automatickym zariadenim.

Formatovacie pily s oznacenim P 3200 su ur-
¢ené do prevadzok s poziadavkou na vysoky
vykon. Vybavené su 7,5 kW motormi, robustnou
konstrukciou a rozsirenym formatovacim stolom
pre optimalnu podporu tazkych bremien. Sa-
mozrejmostou je Uplnd motorizacia stroja spolu
s horizontalnym a vertikalnym impulznym elek-
tronickym nastavovanim predrezu. Zo Sirokého
zoznamu mozného volitelného prislusenstva si
zakaznici mozu vybrat napr. 3 ¢i 4 osovy progra-
mator s dotykovou obrazovkou a post-formingom
s posuvnym predrezom.

Ovladaci terminal s 15" LCD farebnou dotykovou obrazovkou

a operac¢nym systémom Windows s moznostou ulozZenia

az 2500 cyklov pre kazdu os. K dispozicii ma 2 USB porty,

1 sériovy port a siefové pripojenie Ethernet. Vodiaca lista pily,

uhlova doska pre prieéne rezy, zdvih pilového kotuc¢a
i a naklopenie pilovej jednotky je ovladané pomocou

=!=====!"““= ; elektronického programatora so 4 osami.

I
| iy =
| = ) = J=lafl —0 F ]
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Concept 350

Formatovacia pila CONCEPT 350 predsta-
vuje novu dimenziu formatovania plosného
materialu. Zanechava operatorovi moznost
prace tradi¢nym spdsobom, avS§ak omnoho
efektivnejSie. Tym zvysuje porezové kapaci-
ty v porovnani so Standardnou formatova-
cou pilou. Kompaktné rozmery tohto stroja
uSetria miesto a odburaju potrebu 6 m pre
porez formatu dizky 2,8 m. Integrované vy-
hody néarezového centra vyrazne zvySuju
bezpecnost a kvalitu porezu za suc¢asného
znizenia fyzickej naro¢nosti.

Stroj sa vyznacuje vysokou bezpecnostou vdaka technoldgii pritlaéného tramca, ktory pracuje po
celej dizke rezu a zaroven zaistuje vysoku stabilitu dielca po¢as rezu s pouzitim optimalneho pritlaku
pre r6zne druhy materialov. Vdaka tomu je ideélny aj na formatovanie nerovného, zvineného, tenkého
materialu a neStandardne tenkych materialov, kde eliminuje riziko porezania a zabezpeci dokonall
kvalitu rezu so zachovanim vysokej presnosti. Concept 350 vyuziva nielen vyhody narezového cen-
tra, ale ich kombinéaciu s vyhodami klasickych formatovacich pil vyssich technickych trovni v podobe
moznosti naklapania pilového kotuc¢a. Kotu¢ sa naklana automaticky prostrednictvom motorizacie

od 0 do 46° s nastavenim na ovladacom paneli a digitalnym ¢itanim hodnoty.

Volitelné prisluSenstvo: Hlavny ovla-
daci panel je osadeny 8* dotykovou
obrazovkou s moznostou tvorby,
Upravy a importu (USB port) nare-
zovych planov (paméat 255 pozicii)

s grafickou vizualizaciou procesu
rezania na obrazovke s farebnym
odlisenim jednotlivych dielcov podla
ich statusu.

Volitelné prisluSenstvo: multi
elektromotoricky doraz s NC
ovladanim cez farebnu dotykovd
obrazovku, ktora je vybavena
automatickou funkciou vyradenia
dorazov pod uroven pracovného
stola pre umoznenie nakladania
panelov aj zo zadnej strany stroja
bez ich poskodenia.

Volitelné prislusenstvo: Laserova
vizualizacia linie rezu pre rezanie
material pod uhlom od bodu k
bodu. VyuziteIna aj pri omietani
masivnych neomietanych dosiek.
Vybavena priemyselnym laserom
s vysokou presnostou vizualiza-
cie a bez rozsirenia svetelného
luca.
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KR 32/43

Néarezové centrum KR s oznagenim 32 a 43 podla dizky reznej linie je naj- Celé narezové centrum je pocitaCovo riade-
vySSia technolégia v celej ponuke vyrobnej spolo¢nosti profesionalnych né a ovladané prostrednictvom 15“ farebnej
drevoobrabacich strojov Fimal. Vyznacuje sa vysokou vykonnostou a spo- dotykovej obrazovky pre Uplné automaticke
l[ahlivostou, v sucinnosti so Specialnymi charakteristikami ako ergondmia, programovanie narezovych planov s optima-
malé rozmery stroja a jednoduchost ovladania. Zakladnha celého stroja lizovanim pohybu prislusnych osi (pritlacny
pozostava z dvoch elementov a to hlavnej a sekundarnej zakladne, ktoré tramec, pilova jednotka, bocny zrovnavac).
sU medzi sebou prepojené. Tato mostova konstrukcia je schopna vytvarat ~ Zaroven na zaklade vysSky rezaného materi-
protipésobiacu silu proti silam vytvaranym pritlacnym tramcom a hmotnos- alu optimalizuje presah pilového kotuca pre
tou stohu rezaného materialu s vySkou do 72 mm. Hlavna zakladna tiez dosiahnutie idealneho rezného uhla a tym aj
sltzi ako podpora pre pilovy vozik a tym eliminuje moznost pripadnych najvyssej kvality reznej hrany.

vibracii, o pozitivne vplyva na vyslednu kvalitu rezu.

Stroj je Standardne vybaveny 5/6 Specidlny kontrolny program pre soft-formin- Softvérovy program pre operéacie drazko-
klieStinami s pneumatickym gové a post-formingové rezy s maximalnym vania a vnutornych rezov s automatickou
nastavenim optimalneho pritlaku nastavenim presahu predrezového kotuca kontrolou vySky pilového kotuca.

na zaklade druhu rezaného materialu.  na 45 mm.

Automaticky bo¢ny valéekovy zrovnavac s pneuma-
tickym nastavenim optimalnej sily pritlaku na zéklade
druhu rezaného materialu z dévodu predidenia jeho
poskodenia. Toto zariadenie s trvalou pritomnostou
zarucuje presné pravouhlé formatovacie rezy.

6/7



1 TECH Narezové centra vyrobcu GIBEN prevysuju tie najnaro¢nejsie kvalitativne normy vdaka progre-
G sivnej technolégii ECOTECH. Je to dokonala vysoko-efektivha Spickova technolégia, ktora vy-
uziva poznatky o spotrebe energii pri vyrobnych procesoch, vdaka €¢omu narezové centra dis-
ponuju vysokym vykonom a su Setrné k energiam ¢o umoZziuje vyrazne znizit vyrobné naklady.

L, ThL AN MANLFAETURT

Prisma EVO

Narezové centra vyrobnej série Prisma EVO su idealne pre stolarske dielne, a tiez pre mall az stredne velkl nabytkarsku
vyrobu. Vdaka svojej Sirokej skale konfiguracii méZe kvantitativne pokryt aj potreby vyrobnych kapacit vyrobcov polotovarov
z tabulového materialu. Model PRISMA EVO sa vyznaduje pokrokovymi technologickymi prevedeniami, tak ako to uz vyplyva
z jeho nazvu EVO - Evolution. M&Ze byt vybaveny linearnym motorom na magnetickych pasoch pre posuv pilového vozika,
ktory vykazuje najvysSie kvalitativne parametre porezu.

PRISMA EVO je tiez ,zelena" a Setrna k Zivotnému prostrediu. Vdaka revolu¢nému ,SET systému* (technologicky systém Uspory
energie), umoznuje pouZitie pohonu motora s 27% nizSou spotrebou elektrickej energie s rovnakym vykonom na 1 mm hrubky zuba.
NizSia spotreba energie, ale rovnaky vykon na ostrie zuba!

B PRISMA EVO v $tandarde vyuziva linearne vedenia s
guldckovymi loziskami s minimalnou udrzbou a dlhoro¢nou
zivotnostou pre vSetky pohyblivé Casti stroja ako pilového vozika,
pritlacného tramca a bo¢ného pritlaku.

Vyuziva tensi pilovy kotug, ktory sa vyznacuje dlhSou
trvacnostou, znizuje naklady na brisenie a spotrebu materialu
pri poreze. Vzhladom k tomu Ze produkuje menej prachu, sa
zaroven minimalizuje mnoZstvo odpadu a produkuje rovnaké
mnozstvo dielcov z mensieho poctu panelov.

GIBEN G-DRIVEQ je novy riadiaci systém vyvinuty Giben pre
pouzitie osobného pocitaca pre planovanie narezovych planov

a riadenie stroja. G-DRIVEQ navadza operatora graficky

v redlnom Case; prostrednictvom rozloZenia farieb a grafiky, ktoré
uréuju ako zaobchadzat s materialom na pracovnych stoloch.
Rezna rychlost je riadena automaticky podla parametrov,

ako hrubky a / alebo vysky bloku.
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B Extrémne tuha konstrukcia zaistuje
ako staticku tak aj dynamicku
stabilitu stroja. Masivne upinacie
kliestiny zaistuju vysoku stabilitu
a fixaciu dielcov pocas procesu
rezania a ich precizne polohovanie
zabezpecuje systém enkdderov a
kvalitnych linearnych vedeni aj pre
posunovy tramec.

= PRISMA EVO je jediné narezové
centrum bez motora na pilovom
voziku (patentované), a vdaka
tejto mimoriadnej inovacii su
v8etky priciny vibracii definitivne
odstranené, ¢o zvySuje kvalitu
reznej plochy a zaistuje dlihsSiu
trvacnost ostria.

Patentovany systém posuvu upinacich
kliestin v smere osi X a zaroven

aj Y (patentované) pre este vyraznejsie
zvySenie porezovych kapacit.

B Linearny motor pre posuv pilového
vozika so zrychlenim v blizkosti
,1G" a nominalnou rychlostou
vacésou ako 200 m/min. Je tichy,
bez vibracii, trenia ¢i mechanickych

opotrebeni. Z uvedenych dévod v
je vyuzivany najma v nepretrzitej Valcovw bodny o -
prevédzke. alcovy bo¢ny zarovnava¢ zarucéuje

rychlejsi prierezovy cyklus. Pracuje bez
kablovej retaze, posuva sa na linearnom
vedeni a je odolny voéi opotrebovaniu.
Navyse, nevyZaduje takmer Ziadnu udrzbu.

Ziaden motor na palube pilového vozika, ziadne vibracie vytvarané motorom na voziku, linearne vedenie
pre vSetky pohyby, maximalna pristupnost, pohyblivy ovladaci panel robi PRISMU EVO reélne jedinym nére-
zovym centrom zahriiujucim najvyssiu inovaciu dostupnu na trhu a v neposlednom rade - to vSetko 100%
vyrobené v Taliansku.

Prisma EVO SP Prisma EVO SPT Prisma EVO SPTi
rychlost piloveho vozika 160 — 240 m/min.
rychlost posuvu kliestin 90 m/min.
presah piloveho kotuca 90 — 115 mm
Sirka rezu 3300 — 3800 — 4300 mm
max. pocet rezov 12/min.
priemer piloveho kottc¢a 380/430 mm
priemer predrezového kotuca 200 mm
vykon motora 7,5 (11) kW

8/9
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Prisma 6000

Narezové centra Prisma 6000 su technologickym stelesnenim 70 roCnej historie a skdsenosti, podporenej vySe 260 regis-
trovanymi inovativnymi technologickymi patentmi vyrobnej spolo&nosti narezovych centier Giben. Je vitazom ocenenia z
Atlanty ako najlepSia inovacia v poreze panelov v celosvetovom meradle. V spolupraci s polytechnickym institutom v Milane,
vyvinuli moZnost aplikacie linearnych motorov a systému KERS, ¢o umoznuje dosiahnutie rychlosti posuvu a pilového vozika
az 130 resp. 230 m/min. Vysledkom tohto technologického pokroku je 15 rezov za minutu. Bud aplikaciou linearnych moto-
rov, alebo znamych technolégii posuvu rada 6000 ponuka mnohé vyhody z vynimocného mechanického a Strukturalneho
vyhotovenia, ako presah pilového kotuc¢a az 185 mm, vykon hlavného motora az 37 kW, zdvihaci a spustaci systém pilového
vozika a dalSie dolezité vybavenia ako Uplne novy systém ochrany povrchu dielcov pred jeho poskodenim.

Dvojity pritlacny tramec s torznou a vyrovnavacou ty¢ou
nezavisle pésobiaci na oboch stranéch linie rezu. Tato funkcia
zabezpecuje plynull reguléciu bloku, dokonca aj pri polohovani
pre finalny formatovaci rez. Okrem toho, ze vzdy vytvori
uzatvoreny kanal okolo celej dizky linie rezu, tie? umozfiuje
vysokoucinny zber prachu, a tym redukuje na minimum
znedistenie v blizkosti obsluhy, ¢im zabezpecuje vysoku
bezpecnost.

Automatické nakladanie zo zadného zdvihacieho stola je
vybavené 4 preciznymi uzemnenymi Spiralovitymi skrutkami
pohanané pevnou retazou, ¢o garantuje dokonalu Uroven
nakladacich operacii.

Unikatnou ¢értou zdvihacieho stola z firmy Giben International
je nezavisla jednotka zo systému, a ako taky neprenasa ziadne
vibréacie do rezaného panelu pocas zdvihacich a spustacich
akcii, vytvara bezrizikové prostredie pre kvalitu rezu.
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Linearne motory na pilovom voziku stroja Prisma 6000 STLD (nakladacie zariadenie na super tenké materialy)

zabezpecuju posuvnu rychlost az do 300 m/min a pre presné automatické odoberanie dosiek velmi tenkej

akceleracie ako F1 ato vSetko bez nutnosti udrzby. hrubky az do 2 mm zo stohu na zdvihacej nakladacej
plosine.

v

Linearne motory na zadnom podavaci stroja Prisma Systém KERS rekuperuje stratovd kineticku energiu z
6000 zabezpecuju posuvnu rychlost az do 130 m/min a pohybu pilového vozika a nasledne ju dodava spat na
akceleracie ako F1 a to vSetko bez nutnosti Gdrzby. vyuzitie pre pohon stroja, &im vyrazne Setri spotrebu

elektrickej energie.

v

Dve dvojice upinacich kliestin s moznostou pohybu v osi Novy MR rotacny systém pre automatické otacanie
X a'Y ajedna dvojica v osi X pre si¢asné vykonavanie panelov bez straty jeho pozicie. Vyhodou tohto
troch nezavislych rezov naraz pri jednom prechode zariadenia je aj to, Ze nezvacsuje celkové pddorysné
pilovej jednotky. rozmery stroja.

10/11



E ETALO“ Spoloénost Etalon sa zaobera vyrobou vertikalnych formatovacich pil urée-

nych pre rezanie vel'koploSnych materialov ako preglejky, drevotrieskové
dosky, OSB, MDF dosky no aj plexiskiel, lexanu, hlinikovych kompozitov,
akrylatov a inych materialov v horizontalnom a vertikalnom smere. Ponuka
ré6zne prevedenia modelov na zaklade typu vyroby, materialov uréenych na
porez a ich vel'kostnych rozmerov. Modely strojov od vyrobnej spolo¢nos-
ti Etalon vyuzivaju na pohyb pilovej jednotky kvalitné linearne vedenia na
zvislom nosniku a horizontalnom rame. Tieto vedenia poskytuju plynuly a
vel'mi l'ahky pohyb pilovej jednotky aj pri dlhodobom pouzivani, pricom si
vyzaduju len minimalnu udrzbu.

Model Basic je velmi jednoducho ovladany prostred-
nictvom tlacidiel na ovladacej jednotke, ktora zaroven
obsahuje bezpeé&nostné tlagidlo. Stroj samozrejme spl-
na vsetky bezpelnostné predpisy podla eurépskych
noriem a vdaka automatickému vypnutiu stroja v pripa-
de koliznej pozicie pilovej jednotky eliminuje akékolvek
moznosti jeho poskodenia pilovym kotu¢om pocas po-
rezu velkoploSnych materidlov. Ma spodnu valCekovu
drahu (ktora mbze byt na poZiadanie vyrobena z oce-
lovych patiek). Na odpocet rozmerov je stroj vybaveny
meradlom na spodnom rame a na zvislom nosniku.
Stroj ma ruény posuv tramca a pilovej jednotky pre ho-
rizontalne a vertikalne rezy. Vertikalne rezy mézu byt
uskutocfnované na 4 pevnych prednastavenych zaraz-
kach, pricom posun pilovej jednotky do rezu je vykona-
vany manualne prostrednictvom ergonomickej rukovéti.
Pevny konstruk&ny ram je vyrobeny zo silnostennej zva-
ranej ocele s opornou mriezkou li§ vyplnenych oderu
- vzdornym PVC materidlom pre zabezpecenie dlhodo-
bej zivotnosti stroja so zachovanim vysokej presnosti
porezu.

vhodnou volbou model Multi. Tento model je techno-
logicky najvybavenejsim modelom celej vyrobnej série.
Obsahuje automaticky sklapant podporni mriezku
pri horizontalnych rezoch pre zamedzenie poskodenia
stroja. Samozrejmostou su aj digitalne dorazy pre reza-
nie v horizontalnom a aj vertikdlnom smere.Vertikalne
: formatovacie pily Etalon je mozné prisp6sobit podla
¥ - poziadavky zakaznika aj rozmerovo, ¢o znamena, Ze
e W W | s Specificky rozmer stroja napr. 7 metrov nie je ziaden
problém. Vykonnost a najvy$Siu automatizaciu deklaru-
. je aj stredny pomocny suport po celej dizke a stredné
M ul I ti pomocné meradlo pre horizontalne meranie.

R : —¢ [} E } 1 d Pre zakaznikov preferujucich plnu vybavenost strojov je
&
E

—1=1=

4
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Jednym z poprednych vyrobcov zvislych formatovacich pil na eurép-

Ea B ﬁﬂﬁﬂlﬂ ' skom trhu je talianska firma PUTSCH MENICONI, ktora vyraba cely

sortiment - od ru¢ne ovladanych zariadeni az po motoricky ovlada-
né automatické modely spifajtce z hladiska funkénosti a komfortu
obsluhy kritéria, akymi sa donedavna vyznacovali len horizontalne
narezové centra - vysoka kapacita a silny vykon, presnost a Cistota
rezu, automaticky posuv, vysoky stupen bezpecnosti atd.

Donedavna zvislé formatovacie pily boli schopné
rezu len v pravych uhloch a kolmo na material.
Dnes je tento nedostatok minulostou. Agregat na
pile mozno naklapat od 0 az do 45°, ¢im sa vhod-
nou manipulaciou dosahuju aj rbzne uhlové rezy.
Dal$ou vyhodou mozno oznadit digitalne odpodi-
tanie, ¢im sa zvySuje poZadovana presnost rezu
jednotlivych dielov. Formatovacie pily s vhodné na
vyrobu folding konstrukcii, ktoré sa vyuzivaju hlav-
ne pri zhotovovani zasuviek so skrytym spojom.
Systém folding tvori va¢sinou pravouhly spoj, ktory
vznika odfrézovanim vnutornej ¢asti materialu pod
pozadovanym uhlom, a to tak, Ze vonkajSia félia
ostane neporusena a po poskladani vyrobku v ce-
listvom stave. Automatizacia prenikla aj do vyroby
zvislych formatovacich pil a dnes sa ponuka prile-
Zitost vybavit ich zvislym aj vodorovnym automatic-

S V p 4 2 0 kym posuvom, ¢im sa zvySuje vykon.

90°

SZT =l g N =

135°
— f— I 0,8mm — f— [ 0,8mm [ 1,5mm

2 mm

v Y v

Typy moznosti uhlovych rezov vykonavanych na vertikalnych formatovacich pilach.

980 M/AT 950M/A 420A/M 145A/M 145/45°M 320M 133 M

max. vySka vertikalneho rezu mm 2200 2200 2200 2200 2200 1900 1900
max. vysSka horizontalneho rezu mm 2100 2100 2080 2080 2080 1700 1700
max. dizka rezu mm 5300 5300 4200 4200 4200 3200 3200
max. hibka rezu mm 80 80 60 60 60 60 60

12/13



Spoloc¢nost Fravol sa vo svojom vyrobnom portféliu vySe 60 rokov zameriava
na produkciu profesionalnych olepovaciek hran v réznych technologickych
urovni a vybavenia podla poziadavky a potrieb zakaznika. Vysoka odbornost
a dlhoroény vyskum maiju za nasledok niekol'ko desiatok pravoplatne regis-
trovanych technologickych patentov, ktoré zaradzuju tieto stroje medzi Spicku
celosvetového trhu. Z tychto patentov napriklad v roku 2006 prisli na trh s pa-
tentovanou univerzalnou lepidlovou jednotkou pre EVA a PUR lepidlo, ¢i v roku

2011 s novym patentovanym multiprofilovym nastrojom pre moznost opracova-
nia vSetkych typov hran bez komplikacii.

Olepovacky A 16 su uréené pre opracovanie rovnych i tvarovych
hran. Su to univerzalne stroje pre olepovanie dyhou, laminom,
PVC a ABS do 3 mm a masivnym naglejkom do 4 mm. Maju
novy patentovany stél, ktory umoznuje lahké posuvanie tabul
materidlu a olepovanie mdze byt vykonané bez pouzitia pri-
pravkov s maximalnou opracovatelnou hrubkou dielca 140 mm
a nastavitelnou rychlostou posuvu od 2,5 do 12 m/min. Kapaci-
ta zasobnika lepidla na granulatové lepidlo 3 kg.

Automaticka olepovacka rovnych hran dielcov robustnej kon-
Strukcie vhodna pre remeselny, alebo kusovl vyrobu nabytku.
PouzZite hran v pasoch alebo v navine PVC/ABS, dyha, lamino.
Vyhodou je rychly Start a nahriatie lepidla v 1 kilogramovom te-
flonovom zasobniku s moZnostou olepovania od zapnutia stroja
po maximalne 8 minutach. Rychlost posuvu dielca je na Urovni
5 m/min.

Model SMI 45 je idealnym technologickym do-
plnkom nie len modelu BEE, ale aj vSetkych
olepovaciek hran s vybavou bez rozkovacie-
ho agregatu. Tento poloautomaticky rozkovac
rovnych dielcov vybaveny multiprofilovym na-
strojom a vrchnym pneumatickym piestom na
fixaciu panelov poCas opracovania vytvara ide-
alne zaoblenie rohovych spojov olepovanych
hran na konstrukénych doskach s vytvaranim
rovnakych radiusov pre dosiahnutie idealneho
estetického vysledku. Stroj dokaZe opracovat
vSetky typy PVC ¢i ABS hran Standardne pouzi-
vanych na nabytkarskom trhu

Hrlubka panela 13-45 mm
Sirka panela Min.  65mm
Vyska hrany 13-48 mm
Hrubka hrany 0.4-3 mm
Rychlost posuvu  5m/min
Dizka panela Min. 140 mm

SMI 45

. . Mame riesenie pre kazdého




Olepovacky z vyrobnej série MASTER s modelovym oznacenim M200-23/M400 - 23 su robustné a velmi kom-
paktné stroje pre perfektné jednostranné olepovanie a opracovanie dielcov s rovnymi hranami s pouzitim r6znych
hranovacich materialov ako PVC, ABS, melaminu, dyhy a naglejkov v pasoch, alebo kotu¢och. Podla Specific-
kych poziadaviek vyrobnych potrieb kaZzdého producenta méze byt stroj obsadeny jednotkami na zaklade vybe-
ru zakaznika vyznacujucimi sa mnozstvom technologickych patentov zaistujucich perfektnu kvalitu olepovaného
dielca. Patentované technoldgie na rondomote a jednotlivych jednotkach v spolupraci s patentovanym multipro-
filovym nastrojom s diamantovym ostrim umozriuju olepovanie dielcov vSetkymi typmi hran bez obmedzenia.Pre
dosiahnutie najvyssieho stupna opracovania jednotlivy model mdZe obsahovat technologické vybavenie ako je
drZiak hrany, systém separacnej zmesy, predfrézy s rozdielnym smerom otacania pre dokonalejsie opracovanie,
infraCerveny ohrey, pritlaéna jednotka, noZnice, jemna fréza, rondomat, antiadhezivna jednotka, profilova cidlina,
Skrabka lepidla, kartace a rozne dalSie doplnky z volitelného prisluSenstva podla vyberu.

MASTER

Olepovacky z vyrobnej série FAST su uréené pre olepovanie a opracovanie dielcov s rovnymi hranami s pou-
Zitim rdznych hranovacich materidlov ako PVC, ABS, melaminu, dyhy a naglejkov v pasoch, alebo kotu¢och. V
porovnani s mensimi modelmi Master sa tieto stroje vyznacuju vy§Sou vykonnostou v podobe vyssej rychlosti
posuvu dielca a ,plnym* technickym vybavenim agregatmi ponukanymi v olepovackach hran na celosvetovom
trhu. M6zZe byt vybavena réznym stuprfiom automatizacie od manualneho az po Uplné automatické ovladanie
pomocou servomotorov, ktoré ponuka zékaznikovi vybrat si stroj podla vlastnych vyrobnych potrieb. Pevna oce-
lova konstukcia robi z tohto zariadenia kompaktny robustny stroj ktory,zaistuje perfektné opracovanie hrany v
sudinnosti s jednotlivymi jednotkami stroja ovliadanymi cez ovladaci panel umiestneny vo velmi vhodnej a funké&-
nej polohe s farebnou dotykovou obrazovkou.Spoloénost Fravol poskytuje od vyrobnej série Fast aj moznost
vybavenia svojich strojov v kombinacii klasického olepovania so systémom Fusion na bezSparové olepovanie
hran koextrudovou hranou pomocou hortceho vzduchu bez pouzitia lepidla.

FAST
14/15
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Modely série SMART disponuju kompaktnym dizajnom,
silnejSou a tuhSou konstrukciou prispdsobenou pre potre-
by sériového typu vyroby s poziadavkou na vysoky vykon.
Nacitavanie je mozné cez analdgovy ukazovatel polohy
a Siroké otvory spolu s vnutornym osvetlenim umoZznuju vyni-
kajuci pohlad do vnutornych &asti stroja. Vdaka svojmu dé-
myselnému prevedeniu je tento stroj vhodny pre olepovanie
a opracovanie dielcov s rovnymi hranami do hrubky 80 mm
s pouZzitim réznych hranovacich materialov ako PVC, ABS,

SMART

melaminu, dyhy a naglejkov v pasoch do hrubky az 12 mm,
alebo kotu¢och s pouzitim vSetkych typov lepidiel vratane
PUR. A to vSetko vdaka patentovanému zasobniku lepidla
s teflénovou povrchovou Upravou a 3 kg kapacitou s moz-
nostou rychlej vymeny a automatického externého Cistenia v
pripade potreby. VSetky jednotky sa nastavuju automaticky z
7°/10"7 farebnej dotykovej PLC obrazovky pomocou vykon-
nych servomotorov a plynule nastavite/nou rychlostou posu-
vu od 14 do 18 m/min.

Stroj obsahuje technologické vybavenie v podobe drziaka hrany, systém separacnej zmesy, predfrézy s rozdielnym
smerom otacania pre dokonalejSie opracovanie, infra ¢erveny ohrev, patentovana nanasacia jednotka, pritlacna jed-
notka, noznice, uhlovo nastavitelna kapovacia jednotka od 0° do 15°, hrubé fréza, jemna fréza, rondomat, profilové
cidliny, antiadhezivna jednotka, Skrabka lepidla, kartace, fén a rézne dalSie doplnky podla vyberu zakaznika.

v Y

VoliteIné prislusenstvo: stroj méze byt
vybaveny NC riadenym podavacim za-
riadenim pre ideélne a presné vkladanie
olepovanych dielcov do stroja.

lepidiel vratanie PUR.

Volitelné prislusenstvo: patentovany
zasobnik lepidla s predtavnou ko-
morou s automatickym podavanim
umoznujuca pouzitie vSetkych typov

Y

Volitelné prislusenstvo: pritlaéna jed-
notka vybavena NC polohovanim pre
presné umiestnenie valcekov

s teflénovou povrchovou Upravou
vzhladom k hrubke olepovanej hrany.

= Patentovany multiprofilovy na-
stroj obsahujuci 0° plochu na
opracovanie masivnych naglej-
kov, 30° hranu na opracovanie
tenkych melaminovych hran
a zaroven aj vsetky 3 typy
radiusov pre ABS hrany od

1do 3 mm.

. . Mame riesenie pre kazdého
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Modely série RAPID su plne automatické jednostranné ole-
povacky hran s vysokym vykonom pre sériové olepovanie
dielcov na vyrobu nabytku PVC, ABS, melaminom, dyhou a
masivnymi naglejkami az do hrubky 20 mm s nepretrzitou
prevadzkou. Tieto stroje ponukaju olepovanie extrémne vy-
sokych hran az na urovni 120 mm a to aj hlinikovymi hranami
patentovanym agregatom. Totalnu Urover vykonnosti tychto

RAPID

strojov deklaruje aj samotna plynule nastavitelna rychlost
posuvu od 10 do 25 m/min cez robustnu ¢lankovu retaz a
vrchnym dvojvalCekovym pritlakom. Vyhodou pre zakaznika
je ich otvorena Struktura kde si samotny stroj ,navrhnd® aj
pre potreby tych najatipickejSich vyrob so Specialnymi agre-
gatmi navrhnutymi priamo na mieru.

Nastavovanie v&etkych jednotiek, vrchného pritlaku, podédvania hrany &i pozdizneho pravitka je plne automatické
za pomoci vykonnych servomotorov s viacosovou kontrolou polohy prostrednictvom velkej 10,7 farebnej dotykovej
obrazovky. Automatika nastavovania sa este viac méze zvysit vybavenim tychto strojov &itackou Giarovych kddov.

l__ i

Volitelné prislusenstvo: vyhrievana
vstupna vodiaca lista pre zmiernenie
teplotného Soku na lepidlo pocas
olepovania.

vanim.

= Voliterné prislusenstvo:
frézovaci agregat umoznujuci

dielcov hlinikovymi hranami.

Volitelné prislusenstvo: kopirovacie
val¢eky pre operacné jednotky
prispbsobené pre nestingové CNC
opracovanie panelov pred olepo-

olepovanie a opracovanie hran

Volitelné prisluSenstvo: patentovany
dvojmotorovy rozkovaci agregat
s multiprofilovymi nastrojmi.

B \olitelné prislusenstvo:
automaticky Cistiaci stol
zasobnika lepidla s rychlou
vymenou a pripojenim.
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Vitap

Kolikovacie stroje Alfa
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Vrtacie stroje zo série Alfa patria medzi viacvretenové poloautomaty s rychlym a preciznym nastavenim, jednoduchym ovla-
danim a vysoko presnym vitanim obrabanych kusov. Naklapanie vitacej hlavy je vykonavané pneumaticky na zvoleny uhol.
Prednostou tychto strojov je ich vyuZitie v sériovej, ale aj v kusovej nabytkarskej vyrobe pre mensich remeselnikov. Vybavené
mdzu byt 21, 27 alebo 35 vretenami podla zvoleného modelu. V zakladnom vybaveni maju pravitka s mechanickym odpoc-
tom a z volitelného prislusenstva moznymi digitalnymi meradlami.

Spoloénost Vitap vo svojej takmer 70 ro¢nej historii ponuka pre svojich zakaznikov
Siroku ponuku strojov s roznym stuprniom technologického vybavenia a stupna au-
tomatizacie. Od pociatku svojho vzniku vyrabanych klasickych kolikovacich strojov
az postupnym progresom drevospracujucich technolégii navrhnutych CNC centier
ponukanych v suc¢asnosti.

CNC ko

= Stroj pracuje v troch pracovnych

operaciach. Prvou je vysoko-presné
vitanie konstrukénych dier CNC
ovladanou vrtacou hlavou pri 6000
otackach za minutu.

Druhou je vstrekovanie lepidla

do dier s optimalnym objemom
pouzitého lepidla a nakoniec
operacia automatického narazania
kolikov v rozmerovom rozmedzi od
min. 6x25 mm az max. 10x40 mm.

. . Mame riesenie pre kazdého

CNC automaticky kolikovaci stroj Blitz ponuka kolikové spoje s ideal-
nym nanosom lepidla na vkladanie kolikov a dokonalou presnostou
navftanych otvorov vytvorenych pocas jedného pracovného cyklu.
Standardne je vybaveny jednou horizontalnou vftacou hlavou, jed-
notkou na nanasanie lepidla a vkladanie kolikov a jednym vysoko-
kapacitnym zasobnikom na ich automatické podavanie. Presnost
polohovania dielcov je zaru¢ena 4 svorkami na prednej Casti stroja.
Ideélny pre ,JUST IN TIME® produkciu, alebo hromadnu vyrobu. Blitz,
nevyhnutny doplnok pre vykonavanie horizontalneho vftania v ,NES-
TING* koncepcii s pracovnym polom v osi X 920 mm.

Z volitelného prislusenstva

si zakaznici mozu vybrat
vysokotlakovu lepidlovi pumpu

s filtrom a regulaciou tlaku.

Celé jednotka je vybavena vodnym
Sistiacim systémom.

Vysokokapacitny vibracny
zasobnik na koliky
s automatickym posuvom.




Vitap

» Novo patentovana vrtacia hlava vysokej
tuhosti pohybujuca savosiY aZ

» Bocny posuvac s konstantnym

predpatim pre perfektné umiestnenie

panela v 0 bode stroja

Novy predny a jednoduchsi systém

vymeny nastrojov

Tuha ocelova konstrukcia

Dizka dielca nie je limitovana

Vysoké produktivita a flexibilita

Jednoduché programovanie

Ovladanie: plne parametrické

Monitor LCD TFT 19 5/4

Uzivatelské rozhranie WSC s Lister,

parametrické nastroje a parametrické

- nastavovanie
PO' ntz » Grafické programovanie TpaCAD

» USB port pre nacitanie programov

» 3 Urovne pristupu s heslami (operator -

supervizor - asistencia)
Inovativny viacvretenovy elektronicky vrtaci stroj Point 2 s revolu¢nym » UloZenie vSetkych suborov
priechodnym posuvom dielcov, s moznostou drazkovania a frézovania so vSetkymi udajmi
pomocou frézovacieho elektrovretena a automatického vratenia dielcov » Zakladné Udaje vzdy viditelné na obrazovke
spat obsluhe po ukoncéeni obrabacieho procesu. Jednoduché nastavo- Zoznam prac
vanie operéacii modernym programovacim softvérom na 19 LCD monito- » Import DXF suborov
re pomocou Sirokej klavesnice a optickej mysi.

v

[
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CNC Point 2

= Vrtacia hlava obsahuje 9 vertikalnych vretien

s pravou a lavou rotaciou a horizontalne vretena

v osi X (2+2) a (1+1) horizontalne vretena v osi Y.
Uplnt komplexnost operacii opracovania
nabytkovych dielcov dopina pilovy kotud s priemerom
100 mm a vykonné frézovacie elektrovreteno.

Laser s dvojitou kontrolou referenéného

nulového bodu pre zaistenie maximalnej presnosti
vftania a korekciu pri opracovavani dielcov
nepresnych rozmerovych parametrov. Presnost
vftania zaisti presné a jednoduché spajanie
dielcov a kompletizaciu skriniek.
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CNC vftacie centrum Point K2 TOP je
technologickou odpovedou spoloc¢-
nosti Vitap na Specifické poziadavky
na vyrobnu technolégiu pri tvarovom
frézovani nabytkovych dielcov a pra-
covnych dosiek kuchynskych liniek.
Pohyb materialu je zabezpeleny
pomocou patentovanej technolégie
dynamického transportu prostrednic-
tvom dvoch masivnych kliestin vyso-
kej pevnosti s nezavislym pohybom
so stalym uchytenim dielca a tym za-
chovania maximalnej presnosti.

UZ nazov CNC vftacie centrum Point K2 1200 TOP naznacuje, Ze ide o najvy$si model Point vyrobnej rady od spolo¢nosti
Vitap. Jeho technické prevedenie umoZhuje opracovanie panelov so Sirkou az 1200 mm a to aj masivnych kuchynskych
pracovnych dosiek. Ponuka moznost formatovania dielca zo vSetkych Styroch stran. Toto kompaktné CNC centrum zabe-
rajuce len 5 m? z vasej vyrobnej haly plnohodnotne nahradi klasické nestingové CNC s ovela vy$Sou nédkupnou cenou a to
so znacne znizenymi poziadavkami na udrzbu, bez potreby vakuovej pumpy a samozrejme znizenej spotrebe energie a tym
Setrenia nakladov.

CNC Point K2 TOP

Y

Vrtacia hlava obsahuje 12 nezéavislych vertikalnych vretien

a horizontélne vretena v osi X (2+2) a (2+2) horizontélne vretena

v osi Y. V zakladnom technickom vybaveni stroja je osadeny aj pilovy
dréazkovaci kotuc¢ a vykonné frézovacie elektrovreteno pre naroéné
tvarové frézovanie dielcov s rychlou vymenou nastroja.

Patentovany systém posuvu dielca zaistuje
kontinualny pohyb pocas opracovania bez
prerusenia pohybu a zaroven ponuka moznost
naro¢ného tvarového frézovania celych tvarov na
rozdiel od inych modelov v tejto cenovej hladine,
ktoré opracovavany material musia frézovat

do prachu, alebo so zanechanim spojovacich
kuskov, ktoré si obsluha musi dorezavat

a upravovat ruéne po uvolneni zo stroja

s nevyhnutnou predizenou dobou opracovania
a znizenia jeho vizualnej kvality.

Volitelné prisluSenstvo: 4 miestny zasobnik nastrojov pre elektrovreteno
s uchytenim ISO 30 pre automaticku vymenu réznych typov fréz na
zaklade zvoleného typu opracovania dielca.

. . Mame riesenie pre kazdého



Automatické priebezné vftacie centrum Sigma 2T v sebe kombinuje variabilitu, flexibilitu a vysoky vykon, za U¢elom uspoko-
jenia naro¢nych potrieb zakaznikov. Stroj mozno zostavit do pracovnej linky so Sigma 2TDS (vftanie, vstrekovanie lepidla a
vkladanie kolikov) a doplnit automatickym zasobnikom s nakladacdom a vykladacom materialu.

Poloautomatické vrtacie centrum Forma 120 plus vhodné pre stredne velkl produkciu.

Sigma 2T

Talianska spolo¢nost VITAP vyvinula na Ucely vyroby akustickych pane-
lov jednoduchu priebeznu linku, zloZzenu z dvoch strojov. Prvym strojom
je vftacie CNC centrum Point Acoustic a druhym strojom je drazkovacie
CNC centrum Point Grooving. Oba stroje mbézu pracovat samostatne,
alebo su vzajomne prepojené prostrednictvom valCekového dopravni-
ka. Vftacie CNC centrum Point Acoustic je vybavené vftacim monoblo-
kom osadenym 55 vftacimi vretenami s rozstupom 32 mm a s otackami
3500 ot./min. MbzZe vitat az 55 otvorov kazdé 4 sekundy. Stroj je mozné
na zelanie vybavit Specialnymi vitacimi hlavami podla Specifickych poZia-
daviek zékaznika. Podla zvoleného priemeru vrtakov a obsadenosti jednot-
livych vretien docielime rdzny timiaci U¢inok a opticky efekt. Drazkovacie
CNC centrum Point Grooving je vybavené dvoma paralelnymi rotaénymi
hriadelmi s otackami 7000 ot./min. Kazdy z nich mozno osadit az 7 pilovy-
mi kotuémi striedavo umiestnenymi medzi sebou, vdaka Comu mbéZzeme na
jeden prechod vyfrézovat az 14 rovnobeZnych drazok s rozstupom 32 mm.
Linka pracuje tak, ze kazdy stroj opracovava jednu stranu panela. Ten je tak
zhotoveny na jeden prechod. Max. Hmotnost panela je 80 kg, max./min. Sir-
ka panela (os Y) 1250/150 mm, max./min. hrubka panela (os Z) 50/12 mm
a min. dizka panela (os X) 500 mm. Max. dizka panela je neobmedzena.

Point Acoustic/Grooving

Eclipse

Poloautomaticka olepovacka hran so zasobnikom lepidla a fré-
zou na malé i velké tvarové panely. Vhodna na rovné i tvarova-
né hrany, velmi flexibilna a jednoducha na ovladanie.

» Hrubka panelu 10 - 60 mm
» Hrubka péasky: pre pasku 1-2 mm, 35 mm pre pasku 3 mm
» Vakuové rameno pre olepovanie
a frézovanie velkych panelov
» Zdvih pracovného stola pre malé panely
» Otacavy stol pre velké panely
» Nastavitelné mnozstvo aplikacie lepidla
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. CNC obrabacie centra vyrobcu Masterwood vychadzaju z robustnej konstrukcie s dlho-
0 maSlemUUd dobou Zivotnostou a presnostou opracovania navrhnuté pre potreby drevospracujucich
vyrob z masivneho dreva. Tieto aspekty sa pozitivhe odzrkadluju aj pri vyuzivani tychto
strojov pri stale viac spracovavanych ploSsnych aglomerovanych materialoch pri vyrobe
skrinkového nabytku. V Sirokej ponuke a moznostami konfiguracie od klasickych tram-
covych CNC, cez nestingové obrabacie centra az po Specialy na sériovu vyrobu okien, ¢i
dveri pokryje dopyt kazdej vyrobnej firmy.

Projekt 250 je kompakiné a vysokovykonné 3-osové CNC obrabacie Stroj vyuziva K1 tramcovy pracovny stol bez ve-
centrum urCené pre malé a stredné stolarske dielne, alebo na prototypo-  deni trubiek vzduchotechniky, ¢o odburava ich
vU vyrobu velkych spolo¢nosti. Vyznacuje sa fazkou monolitickou zak- akukolvek moznost poSkodenia poCas obraba-
ladnou a elektricky zvaranou rebrovitou Strukturou pre zaistenie tuhostia nia a zaroven umoznuje mensi rozostup medzi
dlhodobej presnosti zariadenia. Samozrejmostou je vyuzitie digitalnych  prisavkami a tym padom vytvara plochu pre lep-
technologii a optickych kablov spolu s absolutnymi enkddermi pre kon-  Sie uchytenie dielcov malych rozmerov. Operator
trolu polohovania véetkych osi. Spi¢kové technoldgie, vysoka vykonnost mdZe velmi rychlo a jednoducho na jeden tra-
a hlavne vynikajuci pomer cena/kvalita robia z tohto centra Ziadany pro- mec uloZit az 8 prisaviek podla potreby.

dukt na trhu.

Project 250

Uz v zékladnom vybaveni stroj obsahuje 10 miestny rotacny zasobnik
néastrojov s rychlou automatickou vymenou umiestneny na palube ope-
racnej jednotky. Vftacia hlava sa sklada z 21 horizontalnych a vertikal-
nych vretien umoZznujucich vftanie do vSetkych Styroch stran dielca

a vrchnej plochy a doplnena je drazkovacou pilkou v smere osi X.

Vykonnost stroja umoZnuje vyuzivat aj nastroje vacsich priemerov pricom
vykon vzduchom chladeného vertikalneho elektrovretena je 12 kW. Vodo-
rovna fréza je osadena na ,z‘ voziku pneumatickym systémom

a jej posuvanie je linearnym vedenim s 75 mm Sirkou a predinstalova-
nymi linearnymi loziskami, ktoré mu garantuju rovnaku nosnost nékladu
Styrmi smermi. VyssSie uvedené rieSenie spolu s velkou vzdialenostou

osi Z ako aj optimalne umiestnenie vodiacej skrutky (v strednej polohe)
zaru€uju vysoku preciznost vitania na tomto stroji.

. . Mame riesenie pre kazdého
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Project 265 je 5-osové obrabacie centrum urCené na vyrobu nabytku, Uzivatelom ponuka softvérové riesenie Master
dveri, okien a elementov pre nabytkarsky priemysela z celej produkto- 3D CAD/CAM pre spracovanie dreva a podobné
vej ponuky spolo¢nosti Masterwood je najpredavanejSi model vobec. materialy priemyslového spracovania pre nume-
Softvérové prostredie Masterwork je graficky programovaci systém, ricky kontrolované obrabacie centra. Master 3D
ktory umoziiuje vyhnut sa ISO programovaniu vdaka jednoduchému, je kompletny a plne riadeny drevoobrabaci pro-
rychlemu a intuitivnemu grafickému rozhraniu. Pretoze Masterwork nie ces od dizajnu az po dispoziciu kusov a podku-
je graficky prekladaci softvér linii (ISO), ale je to realne programovacie sov na zakladni stroja. 3D automaticka detekcia
prostredie orientované na obrobok. kolizie pomocou simulacie, optimalizovanie obra-

. bania a generovanie programu.
Project 265

B Project 265 je vybaveny 12 kW kvapalinou chladenou 5 osovou birotac-
nou operac¢nou jednotkou v samozrejmej kombinécii s vitacou hlavou
s nezavislymi vretenami. Vysoka tuhost konstrukcie hlavy pre pouZitie
elektrovretena vo vSetkych smeroch zaistuje maximalne vyuzitie jeho
vykonu tieZz bezne vykonavanymi pomocou agregatov s tym Ze rotacna
rychlost néastrojov je ovladana pomocou NC.

Project 265

pracovné pole v ose X 3.220 mm
pracovné pole v ose Y 2.000 mm

max. vyska obrobku 200 mm

max. rychlost X/Y/Z 65/65/25 m/min.
vykon elektro-vretena 12 kKW

pocet vretien 19

V zéakladnom vybaveni ma 16 miest- 5 osova birota¢na jednotka pre 3D po-
ny karuselovy zasobnik nastrojov s lohovanie nastroja umoziuje vytvaranie
automatickou vymenou, nainstalo- mnozstva operacii bez nutnosti pouZzitia
vany na strane vozika pre néastroje s niekolkych drahych agregatov.

uchytenim HSK F63.
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§ PROJECT 351

Projekt 351 je kompaktné a vysokovykonné 3 osové CNC obrabacie centrum urCené pre malé a stredné stolarske dielne,
alebo na prototypovu vyrobu velkych spolo¢nosti. Je nahradou a sucasne technologickym vylepSenim predchadzajuceho
modelu P 350 s velkym Uspechom na celosvetovom trhu. Model 351 v porovnani so svojim predchodcom ponuka zvacsenu
Sirku opracovaného dielca az na uroven 1550 mm, ¢o z tohto stroja vytvara dokonalé rieSenie uzla dokoncovania a komple-
tizacie pre vSetky nabytkarske dielne. Vyznacuje sa tazkou monolitickou zakladnou a elektricky zvaranou rebrovitou Struktu-
rou pre zaistenie tuhosti a dlhodobej presnosti zariadenia. Samozrejmostou ako aj pri ostatnych modeloch od spolo&nosti
Masterwood je vyuzitie digitalnych technologii a optickych kablov spolu s absolutnymi enkddermi pre kontrolu polohovania
vSetkych osi.

Project 351

Stroj vyuziva K2 tramcovy pracovny stdl bez vedeni trubiek vzduchotechniky, ¢o odburava ich akukolvek moZnost poSkode-
nia po¢as obrabania a zaroven umozfiuje mensi rozostup medzi prisavkami a tym padom vytvara plochu pre lepsie uchyte-
nie dielcov malych rozmerov. Operator mdze velmi rychlo a jednoducho na jeden tramec ulozit az 8 prisaviek podla potreby.

P High tech systém tramcového stola s vnutornymi komorami pre odsava-
ci tok s magnetickym posutvacom pracujucim s automatickymi prisav-
kami umoznuje jednoduché nastavenie pracovného stola umiestnenim
prisavky, alebo uniklampy kde je potreba. Linearne loziska s dvojitym
tesnenim zabrania vnikaniu prachu do vnutra lozisk. Uzamknutie travez
podporované vzdy aktivne na dvoch okrajoch s pruzinovym zariadenim,
a pneumatickym odomykanim.

Model 351 je vybaveny novou 19 vretenovou vitacou hlavou v kombinéacii
s drazkovacou pilkou a horizontalnym obojstrannym vretenom s pneu-
matickym naklopenim pre operacie horizontalneho dlabania. Vodorovna
fréza je osadené na ,z" voziku pneumatickym systémom a jej posuvanie
je linearnym vedenim s 75 mm Sirkou a predinstalovanymi linearnymi
loZiskami, ktoré mu garantuju rovnaku nosnost zataze 4 smermi. Vyssie
uvedené riesenie spolu s velkou vzdialenostou osi Z ako aj optimalne
umiestnenie vodiacej skrutky (v strednej polohe) zaruc¢uju vysoku pre-
ciznost vitania na tomto stroji. Elektricka hriadel je vybavena Cistiacim
systémom fukania vzduchu.

. . Mame riesenie pre kazdého
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Project 475 je 5-osové obrabacie centrum uréené na vyrobu nabytku, dveri, okien a elementov pre nabytkarsky priemysel.
Otvorena konstrukcia vozika operacnej jednotky s vysokou tuhostou vyrobena zvaranim hladkej ocele umozniuje nakladanie
dielcov vacésich rozmerov v porovnani s mostovou konstrukciou. Posun v osi X je vykonavany prostrednictvom ,ozubnice s
pastorkom®. Ozubnica s brdsenymi a stupajucimi zubmi je vyrobena z tvrdej temperovanej ocele. Pastorok je integrovany do
EPICYCOIDAL redukénej vysoko presnej prevodovky. Jeden plsteny pastorok je pripojeny s ocelovému pastorku - je kon-
Stantne mazany a aplikuje nanos maziva na zub ozubnice, ¢o garantuje dlhl Zivotnost a presnost.

Project 475

Stroj je dodavany s kartou Ethernet poZzadovanou pre pripojenie k Internetu pre TELEASSISTANCE ON LINE. Telematic-
ké pripojenie Masterwood HOT LINE umoZnuije, aby dialkové intervencie mali okamzité rieSenia. Takto sa riesia pripadné
programovacie problémy tykajlce sa systémov operativnych a hardvérovych konfiguracii, pocitatové programy a ich upda-
tovanie, ¢im sa znizuju naklady produkcie zastavenim stroja.

P Pracovné pole obrabacieho centra je rozdelené do dvoch nezavislych
zon, ktoré umozniuje tandemové nakladanie obrobkov striedavo na
jednu, alebo druht pracovnu zéonu. Vybaveny je 8 traverzami s 6 CNC
riadenymi referenénymi vnaranymi dorazmi namontovanymi vo vnutri
stroja pre zabezpecenie ich dlhodobej presnosti a tuhosti bez poskode-
nia. Zaruku presnosti polohovania deklaruju dalSie prostredné dorazy v
pocte 8 kusov a zaroven aj pravy a lavy linearny okraj.

P Pevny material 5 osovej birota¢nej jednotky umozfiuje pou-
zivat elektrohriadel vo vSetkych smeroch, tak aby sa vyuZila
jeho sila obrabania na maximum. Jednotka je chladena
kvapalinou s 2 senzormi pre spravne uchytenie nastroja
systémom HSK 63 F.
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Technologicky najvykonnejsi model celej vyrobnej rady Project 565 je 5 osé CNC obrabacie centrum pre zakaznikov vyza-
dujucich najvyssie kvalitativne Standardy pri opracovani vSetkych druhov panelov a masivneho dreva. V ponuke je v troch
dizkovych verziach s pracovnou oblastou az do 6500 mm a maximalnou konfiguratelnostou néstrojovych zasobnikov pre
najvysSiu vykonnost pri kazdom druhe opracovania. CNC je uréené na vyrobu nabytku, okennych ramov, okien, dveri a
schodov.Variabilitu produkcie tohto stroja deklaruju aj moznosti osadenych zasobnikov v podobe 10/16 miestneho rotacné-
ho zasobnika pri frézovacej hlave a 42 miestneho retazového zasobnika nastrojov osadeného na strane vozika. Stroj spiia
vSetky najvysSie bezpecnostné normy podla Standardov CE a ochrana operatora pred narazom operacnej jednotky pocas
prace tohto stroja je zabezpecena bud klasickym prevedenim kobercami so snimacmi naslapného tlaku, alebo vankasmi
vyuzivanymi pri kyvadlovom nakladani obrobkov do stroja na dvoch &i Styroch nezavislych zénach na pravej a lavej strane a
tym priame zvySenie jeho celkovej pracovnej kapacity.

Project 565

P Ma dve nezavislé Z osi pre kompaktnu a
pevnu Struktdru stroja, ktoré mozu byt kon-
figurované s 5 osou operac¢nou jednotkou
a vitacou hlavou (19 alebo 32 vretenouvou
podla vyberu zakaznika), alebo 3/4 osou
jednotkou. Pripadne modze byt vybaveny dvo-
mi frézovacimi elektorvretenami s moznostou
osadenia vitacej hlavy medzi nimi.

= Stroj vyuziva dokonald interpo- Project 565
laciu vSetkych tvarov 5 osového

, : AT pracovné pole v ose X 3600 - 6500 mm
Iobr.abamav. :I'ellemanckle 'pl’lp(l)- pracovné pole v ose Y 1500 - 1700 mm
jenie umoznuje, aby dialkové i
intervencie mali okamZité riese- max. hribka obrobku 300 - 350 mm
nia a pripadné programovacie max. rychlost X-Y-Z 80-80-25 m/min.
problémy tykajlce sa systémov ~ PoCet vretien vitacej hlavy 32
operativnych a hardvérovych kotucova pila 125 mm
konfigurécii, pocitatové progra- frézovacia jednotka 1.000 - 24.000 ot./min.
my a ich updatovanie, ¢im sa vykon elektrovretena 16 kW HSK 36F
znizuju naklady produkcie zasta-  maximalny priemer nastroja 350 mm

venim stroja.

. . Mame riesenie pre kazdého



. NESTINGOVE OBRABACIE CENTRA
@ nasenyond

Model Nesting K vyuziva Matrix pracovny stél pre
blokovanie a odblokovanie panelov réznych tva-
rov. Vyznacuje sa vysokou flexibilitou vdaka maxi-
malnej moznosti konfiguracie stroja podla Speci-
fickych potrieb jednotlivych vyrobnych firiem. Tak
isto si zakaznik mbze vybrat z Styroch modelovych
variantov podla poZadovanych pracovnych rozme-
rov stroja od rozmeru v osi Y 1250 do 2100 mm a
X 0s od 2500 do 3800 mm. Stroj mbze byt vybave-
ny 10 miestnym statickym zasobnikom néastrojom
F _? ISO 30 pre automatickd vymenu v elektrovretene.
é Taktiez si zakaznici m&zu vybrat vitaciu hlavu pre
vertikalne vftacie operacie s nezavislymi vretena-
i mi, alebo automatické zariadenie pre meranie diz-

i MV Ky nastroja.

Model Nesting M je obrabacie centrum s 3 riadenymi
osami a matrix stolom pre nestingové operacie vyraba-
né v 6 rozmerovych variantoch podla potreby vyroby od
1300 do 2195 mm v osi Y a od 2500 do 7650 mm v
osi X. Mostna konstrukcia (os Y) s vysokou tuhostou je
vyrobena zo zvaranej rebrovanej ocele. Pohybuje sa v
pozdiznom smere (X os) pozdiz zakladne stroja a nesie
hlinikové voziky (Z os), na ktorych sl namontované ope-
racné jednotky. Zarucuje vysoku tuhost umiestnenia na
X 0se, mostova Struktura sa pohybuje pomocou dvoch
systémov ,ozubnica-pastorok”. Kazdy systém je spojeny
s jednym motorom (Gantry os).

Model Nesting M5 je obrabacie centrum s 5 osovym
16 kW birotacnym elektrovretenom chladenym kvapa-
linou s uchytenim HSK F-63 a matrix stolom pre nes-
tingové operacie. Motorizécia osi je rieSena prostred-
nictvom brushles motorov, ktoré umoznuju rychlost a
zrychlenie, ktoré nemdzu byt dosiahnuté s tradi¢nou
CC motorizaciou. Nevyzaduje ziadnu udrzbu, vyba-
vena digitdlnou technoldgiou, ¢o poskytuje vysSiu
presnost a lepSie dokoncovacie operacie. Drazkovany
multifunkény pracovny stol (rozstup 50 mm) na uchyte-
nie dielcov malych aj velkych rozmerov pomocou pri-
davnych vakuovych prisaviek. Zakladna je vyrobena z
hrubych tahanych rurok a fenolickej plochej dosky ¢o
zarucuje dlhotrvajucu tuhost a rovinnost aj v fazkych
podmienkach. Fenolicka doska je priamo upevnena
na zékladnu, aby sa zabranilo vibraciam.Umoznuje
plynulé a suvislé frézovanie, zlepSuje konecny vysle-
N est i N g M 5 dok a hladké umiestnenie osi na komplexné geomet-

rické tvary generované pokrocilym komerénym CAD/

CAM softvérom.
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Talianska spolo¢nost CIT Metalmeccanica sa zaobera navrhom a vyrobou ré6znych typov mani-
* pulaénych zariadeni aj podla Specifickych poziadaviek atypickych priestorov s poziadavkou na
bezpecny presun obrabanych dielcov. Tieto zariadenia savyznacujuvysokym Standardom kvality

1 v priebehu celého vyrobného procesu od navrhu az po vyrobu a montaz so samotnym prak-
tickym testovanim ponuka svojim zakaznikom Siroku Skalu produktov od tych technologicky

Malaimaceanics najjednoduchsich prevedeni v podobe manipulacnych mechanickych kliestin, aZ po manipu-

laéné automaty s vysokym pracovnym vykonom a motorizovanym pohybom vyuzivané pri auto-

matickych vyrobnych linkach ¢i ako idealny doplnok obsluhy pri narezovom centre s prednym

nakladanim panelov.

Vakuové zdvihacie zariadenie s motorizovanou rotaciou
a naklapanim riadené cez tlaCidlovy ovladac idealne na
manipulaciu so sklom a inymi naro¢nymi materialmi sa
vyznacuju masivnou konstrukciou prispdsobenou aj na
dvihanie platov velkych rozmerov. Nezavisla vakuova
pumpa, dvojity ochranny okruh a vakuova nadoba zaru-
Cuju pevné uchopenie v pripade nedostatku elektricke;j
energie. Vysoku Uroven bezpec¢nosti pri praci ponuka aj
vdaka zvukovému alarmu signalizujuceho pripadnu stra-
tu vakua. V ponuke su v rdznych modeloch podla poctu
prisaviek, ktoré priamo obmedzuju minimalne rozmery
dielca a jeho odporu¢ant maximalnu hmotnost.

Vakuove zdvihacie zariadenia

Vhodnym dopinkom v suc¢asnych modernych vyrobach
s technologickym vybavenim v podobe CNC obrabacie-
ho, ¢i narezového centra sa stali manipulacné ramena v
prevedeni stipovych Zeriavov s moznostou typu manual-
neho alebo motorizovaného otacania a radiusom az do
360° podla vybraného modelového typu. Tieto zariade-
nia su vhodné pre vSetky typy vyrob od vyroby prototy-
pov az po sériovu vyrobu. Maju minimalne poziadavky
na udrZzbu a jednoduché zapojenie do kazdej vyroby
priamo do obvodu stlaceného vzduchu bez vakuovej
pumpy. Tento systém zaroven znizuje celkové prevadz-
kové naklady a spotrebu elektrickej energie.

Manipulacné ramena

Celné nakladacée

Technologicky najdokonalejSie zdvihacie a manipulacné
zariadenia su Celné nakladace pre automatické horizon-
talne rezanie panelov pod typovymi oznaceniami Prolifter
Easy a Prolifter Pro. Tieto systémy ponukaju poloautoma-
tické nakladanie panelov k narezovym centram s abso-
lutnou bezpelnostou transportu bez akéhokolvek Usilia
zo strany operatora. Dokéaze transportovat dielce roznych
velkosti pomocou odsavacieho systému ovladaného
operatorom cez ovlada&. Na poziadanie zariadenie mdze
obsahovat systém na uchopenie aj priedusnych materi-
alov. Sacie dosky su pohanané stlacenym vzduchom vo
verzii Easy a elektrickym Cerpadlom v Pro verzii.

. . Mame riesenie pre kazdého



Talianska spolo¢nost Bonacin sa zaobera vyhradne vyrobou samostatnych kor-

\ pusovych lisov alebo lisovs moZnostou zapojenia do kompletne automatizovanej

= \ montaznej linky s automatickym nastavovanim parametrov na zaklade rozmerov
bunacln korpusov. Svojim zakaznikom ponuka jedine¢né rieSenia v technologickom uzle

kompletizacie nabytkovych zostav s vysokym stupiiom automatizacie.

Z&kladnym modelom v celej produktovej rade korpusovych
strojov je model Nina. Tento stroj ma velkl kapacitu a nizke
prevadzkové néaklady. Vyznacuje sa kompaktnymi rozmermi a
nizkou hmotnostou. Svojimi technickymi parametrami je ideal-
ny pre malé a stredné podniky. Vo velkych podnikoch je vhod-
ny pre pouzitie v sekcii zakazkovej vyroby. Cyklus lisovania sa
automaticky programuje pomocou farebnej dotykovej PLC
obrazovky. Dosahuje skladanie réznych nabytkovych dielcov
bez pouzitia ruéného néaradia a pristrojov. Zvisla a horizontalna
poloha lisovania je pohanana elektromechanickym systémom
motora bez pomoci hydraulickych a pneumatickych valcov.
MoZnost nastavenia pritlaénej sily a to ako vertikélnej tak hori-
zontalnej. Nakladanie a vykladanie nabytku je prevadzané ruc-
ne. Zariadenie pracuje s nizkou hladinou hluku a minimalnou
spotrebou elektrickej energie a to len na Urovni 1kW za hodinu.
Stroj nevyzaduje Ziadnu udrzbu a elektrické systémy su vyra-
bané v sulade s CE normami.

Model Closer je priechodzi korpusovy lis vyuzivany sa-
: mostatne, alebo v zapojeni do automatickej montaznej
Y linky. Samozrejmostou je plne automatické ovliadanie
stroja prostrednictvom farebnej dotykovej obrazovky
s mozZnostou nastavovania optimélneho pritlaku ver-
tikalnej a horizontalnej polohy, Ci lisovacieho cyklu po-
mocou Casovaca. Pracuje v spolupraci s fotobunkami a
enkodermi pre presné polohovanie a Casovanie celého
lisovacieho programu. MéZe byt doplneny o automaticku
sponkovaciu linku zadnych ciel korpusovych zostav pre

-

- este vyraznejSie zvySenie jeho vykonu. Samozrejmostou

- je aj moznost lisovania korpusov s presahujucimi bokmi
Closer vdaka pohyblivym pritiadnym listam.

Novou generaciou strojov s vysokou produktivitou a nizkymi
prevadzkovymi nakladmi je model Pinta. Technické prevedenie
davamoznostzostavenianaplnikapacituaz 1200 kusovnabytku
v osem hodinovej prevadzke. Vdaka priebeznému prevedeniu
sa da lahko pouzit do montaznej linky. Skladanie réznych na-
bytkovych dielcov bez pouzitia ruéného naradia a prestojov.
Automatické nastavenie stroja a to ako na vy$ku a na dizku
pomocou fotobuniek a enkdderov. Tlak je vytvarany elektro-
motormi bez pomoci hydraulickych alebo pneumatickych val-
cov. Moznost nastavenia pritlaénej sily a to ako vo vertikalnej
a aj horizontalnej polohe. Pinta je robustny a spolahlivy stroj
navrhnuty vo vyspelej strojarenskej vyrobe uréeny do profesi-
onalnych prevadzok, je maximélne tichy s nizkou spotrebou
energie (2 kw/hodina). Maximalna dizka lisovaného nabytku je
p i N t a 2500 mm, vyska 1350 mm a Sirka 720 mm.
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. O R M A Poédas poslednych 20 rokov spoloénost Orma macchine diverzifikovala svoj sorti-
ment s pozoruhodnym uspechom v inych oblastiach ako si kompozithé materialy,

M oA C C H vyroba polyuretanovych panelov a plastovych vyrobkov (materialy s pevhym povr-
chom). Starostlivost o zakaznika, kontrola kvality, inovacie a Siroka skala produktov

robi zo spolo¢nosti Orma idealneho partnera pre vSetky podniky bez ohladu na svo-
je rozmery od rodinnych az po velké priemyselné skupiny.

@ ormA

MoOA S T M) W OB

;

DIhodoby vyskum a $tudie v oblasti hortcich etdZovych lisov su pretavené do vysoko funkénych a spolahlivych strojov série
NPC. Zakladné charakteristiky tychto strojov su: Struktira vyhradne vyrobend zo zvaranych a nastrojovo opracovanych tra-
mov. Rozhodnutie uprednostnit nosnu konstrukciu z tramov namiesto ocelovych plechov (ekonomicky vyhodnejsie) priSiel
z rozhodnutia ponuknut zakaznikovi vysoko spolahlivy produkt, u ktorého kvalita hra hlavnud rolu. Aj v hydraulickom systéme
méa kvalita produktu najdélezitejSiu Ulohu, ¢o sa odzrkadluje v hrubo chromovanom Smykadle ¢o zabezpecuje perfektnu
pracu a najdlhsiu Zivotnost tesnenia a piesta samotného. VSetky valce su priskrutkované k nosnej konstrukcii, takze su lahko
odstranitelné v pripade servisu. Vysoko spolahlivé hydraulické agregéaty vybavené dvojstupfiovym Cerpadlom - v prvej faze
pracuju s nizkym tlakom a rychlym pohybom a druha faza pracujica s vysokym tlakom stanovenym operatorom na klaves-
nici.

NPC digit

B Ovladanie je realizované prostrednictvom 6 LCD TFT dotykovom displeji SIEMENS

@) [ na pravom prednom nosniku stroja, kde si operator moze nastavovat, alebo
upravovat vSetky lisovacie funkcie ako : pracovny tlak (kg/cm2), pracovnu teplotu,
] Q "' |—,?? lisovaci ¢asovac pre nastavenie doby lisovania - automatické prepinanie vykurovacej
ﬁ., jednotky, vylu¢enie jednej rady piestov, automaticky vypocet tlaku v baroch na
T :fu'_'ﬂwlﬂ zéklade $pecifického tlaku v kg/cm?, ktory musi byt pouzity na opracovanie panelov
a dalSie.

Stojan stroja je zvarany z taznych ocelovych | nosnikov FE 430. Tieto nosniky
dokazu rovnomerne vyrovnavat vSetky pracovné namahania a odolavat tlaku
pdsobiacemu na lisovacie dosky pocas zatazenia lisom. Rovnobezny chod
pohyblivej lisovacej dosky je zaisteny Stvoricou hreberioviek spojenych torznou
ty&ou. (dve v pozdiznom a dve v prieénom smere). Potrebny lisovaci tlak je docieleny
pomocou 6 hydraulickych chromovanych piestov (kazdy o priemere 70 mm)

a dvojicou dvojéinnych hydraulickych ¢erpadiel - vysokotlakovym pre vyvinutie

a udrzanie potrebného tlaku pocas celej doby lisovania a nizkotlakovym pre
rychlejSie uzavretie a otvorenie lisu.

. . Mame riesenie pre kazdého
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systémami prace:

ORMA

v 3. Vzduch + membrana

Tento lis je vhodny na lisovanie s PVC foliami a prirodnou drevenou
dyhou. Membrana je potrebna len na lepenie prirodnej drevenej dyhy.
Stroj je vybaveny rychlym zapnutim/odopnutim membrany, ktory
umoziuje prechod od jedného vyrobného systému na iny len za péar
minut. Aj tento typ lisovacieho zariadenia tak ako aj predosié je riadeny
programovatelnym automatom, ktory umoznuje nastavenie uvedenych
premennych priamo z ovladacieho panela. Cela rada membranovych
lisov si u zékaznikov ziskala znacny Uspech a to vdaka svojim vyhodam,
ktoré im ponukaju: znizenie prevadzkovych nakladov, zvysenie
produktivity prace, bezpecnost a taktiez, Ze ponuka ovela

viac ako tradi¢né membranové lisy, o velmi zvysuje ich
konkurencieschopnost vzhladom k ich nadobudacim cenam.

Membranové lisy na povrchovl Upravu tvarovanych pléch su konstruované na
zaklade dlhoro¢nych sklsenosti spolo¢nosti v tejto oblasti. Vyvojom produktov
sa vySpecifikovalo mnozstvo druhov lisov s, alebo bez membrany s 3 rozdielnymi

v 1. Olej + membrana

Membranové tvarovacie lisy su vybavené

s patentovanym revolu¢nym systémom pracovného
procesu pre pokryvanie panelov s PVC foliami

a prirodnymi drevenymi dyhami. Velmi nizka spotreba
energie, samonivelacné kvapaliny v nadrzi,

nezavisly na velkosti panelov, absolutna bezpecénost
proti Uniku vyhrevnej kvapaliny, automatické

a simultanne vkladanie a vykladanie, vysoky merny
tlak (20 kg/cm?), jednoduchost pouZivania robia
tento stroj jedine¢nym.

v 2. Vzduch bez membrany

Tento lis je vhodny na lisovanie s PVC féliami

a pretla¢acimi materialmi. Tento princip ¢innosti
nevyzaduje pouzitie membrany, o umoZznuje aj
lisovanie obzvlast narocnych tvarov a tiez eliminuje
mozné naklady pri pripadnej vymene poskodenej
membrany. Tato technoldgia taktiez umoznuje
dosiahnutie velmi vysokych teplét az 170°C, ¢o
vytvara moznost povrchovej Upravy aj plastovymi
materialmi, ktoré vyzaduju vysokeé teploty pre ich
tvarovanie (t.j. ABS). Nakladanie a vykladanie na
jednej strane pomocou dvoch zasobnikov eliminuje
,mrtvy ¢as" a umoznuje riadenie celého systému
jedinym operatorom o vyrazne zniZuje dalSie
vedlajSie naklady na prevadzku. Cely stroj je riadeny
programovatelnym automatom (PLC), v ktorom je
mozné nastavovanie vSetkych pracovnych funkcii

z ovladacieho panela.

DIhodoby vyskum a Studie v oblasti horucich etaZzovych lisov su pretavené do vysoko funkénych a spolahlivych strojov série
NPC. Zakladné charakteristiky tychto strojov su: Struktutra vyhradne vyrobena zo zvaranych a néstrojovo opracovanych tra-
mov. Rozhodnutie uprednostnit nosnu konstrukciu z tramov namiesto ocelovych plechov (ekonom Ramoveé lisy z modelovej
rady Futura mozu byt vybavené plnou CNC automatizaciou. Systémovy softvér riadi nasledujuce funkcie: Spustenie samo-
testovania, samotestovanie funkcnosti, riadenie chyb, kontrola kratkych obvodov, funkéné anomalie graficky znazornené na
displeji, prenos dat medzi centralnou jednotkou a periférnym rozsirenim, kontrolu stroja. Na klavesnici je mozné vlozit vSetky
relevantné Udaje o obrabanych kusoch ako su: Sirka a dizka ramu, otvorenie pred lepenim, ¢as lisovania, lisovanie, poget
kusov ktoré maju byt lisované. Klavesnica na dotykovej obrazovke SIEMENS, pracovné rozhranie WINDOWS, s kompatibil-
nym internetovym vstupom TP-TCP-IP s moznostou prijatia a odosielania dat.

Futura
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Spoloc¢nost Cursal na celosvetovom trhu pdsobi uz 40 rokov. Vo svojej produkcii sa za-

[)CUESFH_ meriava na vyrobu poloautomatickych, automatickych optimalizaénych skracovacich pil a
ATATEN pil Specialne navrhnutych podla Specifickych potrieb zakaznika. Taktiez aj automatickych

nakladacich a vykladacich systémov vyrobnych liniek a Specialneho prislusenstva s viac
ako 3000 instalaciami po celom svete.

TRV 1200 !,

Skracovacia pila TRV 1200 je idealnou pilou do mensich a strednych prevadzok s potrebou rychleho a zaroven presného
optimalizovania vacsieho objemu materialu. Pritlacné a podavacie valce pracuju pri rychlosti az 195 m/min, ¢o z tejto pily
vytvara velmi efektivneho pomocnika kazdej prvostupriovej vyroby. Produktivita tohto stroja je samozrejme podporena aj
vykonnym 7 kW motorom pre pohon pilového kotuca s priemerom 500 mm. Tento nastroj ponuka prierez jedného, alebo
viacerych kusov reziva o hrubke 70 mm naraz s maximalnou Sirkou skracovaného materialu na Urovni 200 mm. Vyrabany je
v 3 modelovych variantoch a to automat s moznostou programovania TRV 1200A, optimalizacia TRV 1200E a odstrafiovanie

defektov TRV 12008S.

B Ovladanie je realizované prostrednictvom farebnej dotykovej obrazovky
a novym Cursal plne optimalizaénym softvérom SOLE, ktory umoznuje
vytvaranie najvyssej vytaznosti s minimalnym podielom odpadu.
Ovladaci panel je vybaveny vystupmi na vkladanie porezovych schém bud
sietovo, alebo cez USB klU¢. Model uréeny na odstrafiovanie neziaducich
defektov masivu je vybaveny snimacom znakov fluoresenénej kriedy
vytvaranych operatorom.

TRV 1700P

Model TRV 1700P s vykonnym podavacim zariadenim s INOX ocelovym recirkulacnym gulovym vedenim je totalne integro-
vany a automaticky systém pre spracovavanie reziva 24 hodin denne 7 dni v tyZzdni. Tento stroj svojmu zakaznikovi ponuka
- vysoku vykonnost, finalny profit a pracovnu presnost udrziavanu v priebehu ¢asu s ro¢nymi nakladmi na obsluhu nizsimi
ako 1/1000 pociato¢nej investicie. Pracuje na vSetkych stupnoch plinej optimalizacie programovanych na priemyselnom
CNC poéitadi cez HD dotykovu obrazovku. Standardne je dodavany vo vybave s automatickym nakladacim a vykladacim
dopravnikovym systémom s automatickymi vyrazaémi skracovaného reziva podla dizkovych kritérii.

. . Mame riesenie pre kazdého



textilnych a inych materialov.

Model

JUNIOR

A6

A6 PLUS
STANDARD

A 100N
OSCAR
OSCAR PLUS
SUPER OSCAR

Technické udaje

Vykon motora  Vykon Cerpadla

HP
7.5
7.5
10
7.5
10
12,5
20
37

Briketovacie lisy

I/min
40
40
50
40
50
75
90

120/60

mm
50
60
60
65
65
70
70
70

Spolo¢nost POR Micucci system posobiaca na celosvetovom trhu je 40 rokov skusenosti zhmot-
nenych vo vyrobe strojov na dezintegraciu drevného odpadu a tak aj briketovacich strojov na ich
opatovnu integraciu a kone¢né zhodnotenie. Vyuzitie tychto strojov nekonci len pri dreve, ale
svoje uplatnenie vel'mi uspesne nachadzaju aj pri lisovani jedla, biomasy, papiera, kovu, plastov,

Priame vyuzitie dezintegrovaného drevného odpadu v praxi drevospra-
cujuceho odvetvia nenachadza Siroké uplatnenie. Pri sledovani ciela
jeho ekonomického spalovania je potrebna opétovna integracia. Ener-
geticky nenaro¢nou a efektivnou cestou je prave briketovanie, ktorého
vystupom je vysoko vyhrevné palivo na Urovni vyhrevnosti Cierneho uhlia.

Priemer brikety ~ Priemerny vykon

kg/hod
30/50
35/70
40/80
60/90
60/100
100/180
160/220
350/400

Technické udaje

Model BRUCO CASTORO MAGNUM TAURUS
Vykon hl. motora (kW) 7,5 7,5 16,5 22
Vykon motora i 15 15 15
olej. erpadla (kW)
Nakladaci otvor (mm) 420x540 870x425  870x730 840x860
Priemerny vykon (kg/hod) 40/60 100/150  250/350  300/450

. biomasa biomasa biomasa biomasa
Vhodné na drevo

textil drevo drevo drevo

Drvicky odpadu

Dezintegréacia drevného odpadu produkovaného drevospracujucimi prevadzkami
je prvym krokom pri jeho spracovani. Valcové drvicky s tuhou konsStrukciou a
odpovedajucim vykonom dimenzovanym podla objemu vyroby su prostriedkom
efektivneho, a teda ekonomického spracovania drevného odpadu pri jeho spalo-
vani, s cielom zniZenia prevadzkovych nakladov vyroby.
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finishing engineering

Spoloc¢nost Finiture bola zalozena koncom 50 rokov minulého storocia so za-

f' = ® meranim na vyrobu technolégii pre povrchovu uUpravu dreva. Neustala pozor-
lnlture nost venovana technologickym inovaciam, schopnost najst optimalne riesenia
na zaklade konkrétnych poziadaviek priamo od zakaznika, kvalita prevedenia,

¢i profesionalny pozaruény servis umoznila Finiture rast a dnes je jednou z po-
prednych talianskych vyrob zariadeni na povrchovu uravu okien a dveri, nabyt-
ku, stolov, stoli¢iek a drevenych prvkov.

Sucha/mokra

Striekacie kabiny su vyrobené z pozinkovaného plechu s bezpecnou Upra-
vou hran; alternativne mozu byt pouZité panely s vyplhou polyuretanovej
peny. Vybavené su centrifugalnymi elektrickymi odsavaémi spifiajucimi tie
najnaro¢nejsie bezpecnostné predpisy a inSpekénym poklopom. Prvou
moznostou je sucha striekacia stena s filtraciou vzduchu zaru¢enou: pre
DRY-A model dvojitym filtrovanim (papierovym filtrom a filtrom zo sklene-
nych vlakien) pre model DRY-C pomocou filtraéného papiera so siedmimi
vrstvami (od najhrub$ej po najjemnejsiu) a post-filtrom z polyesteru. Pre do-
konalejSiu filtraciu su nainstalované i sklolaminatové filtre. Zariadenie tiez
obsahuje systém pre indikaciu zanesenia filtra, stropné svetlo s vysokym
svetelnym koeficientom, elektrické vedenie a nizkonapatovy ovladaci panel.
Druhou moznostou su mokré kabiny obsahujuce plastovi nadrz na vodu,
2 vodné clony z pozinkovaného plechu so Specialnym anti-koréznym nate-
rom (obidve otvaratelné), vertikalne odstredivé elektrické ¢erpadlo s nizky-
mi narokmi na UdrZbu, bez pouzitia mechanickej upchavky.

Vybavené sU centrifugalnymi elektrickymi odsavaémi spinajucimi tie najna-
roCnejsSie bezpecnostné predpisy ainSpekénym poklopom. Mokry interny
systém s dvojitym radom striekacich dyz a plastovych filtrov so zasuvkami,
ktoré obsahuju sklolaminatovy filter.

striekacia kabina

Striekaci robot RAS umoznuje automatické nanasanie lakov na okna a iné
dvojrozmerné plochy. UZivatelské rozhranie je velmi jednoduché a intuitiv-
ne, nevyzaduje zadavanie dat vdaka dvojrozmernému &itaciemu systému
optickych bariér. Kusy mézu mat akukolvek formu alebo mézu byt zave-
sené. Robot je uréeny pre pracu v intenzivnej priemyselnej prevadzke, je
vybaveny pracovnym priestorom, ktory umozfiuje i nastrek velkych kusov.
RAS moZe byt vybaveny elektrostatickym alebo konvenénym systémom
striekania a pouzité mdzu byt naterové hmoty na baze rozpustadiel i vodou
rieditelné.

Striekaci robot RAS

Tlakované striekacie kabiny vytvaraju idealne podmienky pre aplikaciu
kvalitnych naterov. Vzduch je precizne filtrovany, zohrievany a v kabine je
zvySeny tlak v porovnani s vonkajSim prostredim, ¢o zabranuje prenika-
niu prachovych Castic do pracovného priestoru. Kazda striekacia kabina
je vyrobena podla Specifickych poziadaviek zakaznika priamo na mieru.
Standardne sa sklada zo striekacej miestnosti a oddelenej miestnosti na
suSenie. Vzduch prechadza cez filtracnu stenu s vysoko efektivnymi filtrami
kategorie EU5 - 98%. Velka plocha steny redukuje rychlost tlaéeného vzdu-
chu a brani neziadlcim turbulenciam vo vnutri kabiny. Tlakovacie jednotky
sU inStalované externe a rozmerovo sU dimenzované tak, aby neprenasali
vibracie a vyrazne obmedzili emisie hluku. Vzduch méze byt ohrievany ho-
rucou vodou, parou alebo plynovymi, ¢i olejovymi generatormi.

Tlakova kablna Press

. . Mame riesenie pre kazdého




Talianska spolo¢nost VD Srl s bohatymi skisenostami vo vyrobe modernych striekacich
strojov a liniek sa zameriava na hladanie optimalnych rieSeni pre uspokojenie vyrobnych
SILUTIONS potrieb svojich zakaznikov. Ponuka cely rad zariadeni pre povrchové upravy, kartacovacie
stroje na pripravu a Cistenie povrchov, dopravnikové pasy, striekacie roboty, stroje na val-
cové a clonové nanasanie farieb a tmelov, vertikalne, priebezné, teplovzdusné a UV susicky
a aj stroje na povrchovu upravu hran.

Vysoké naroky na kvalitu povrchovych Uprav spolu s produktivitou
dokazu uspokojit striekacie roboty COBRA. Podla vyrobnych po-
trieb mézu byt vybavené jednym alebo dvoma pracovnymi ramenami
s 2 striekacimi tryskami. Jednotlivé dielce su na dopravnikovom pase
pri vstupe do striekacej kabiny snimané skenerom, a tak robot auto-
maticky kopiruje ich linie pocCas striekania. Pohyb robota v 6 osiach
je riadeny CNC jednotkou a mdze dosiahnut produktivitu az 800 m?
(2 ramena) za zmenu.

Str-lekaC| r-obot Cobra

Vyznamnym prinosom pre kazdu firmu s vykonavanim povrchovych
Uprav plosnych materialov méze byt plne automaticky dynamicky
striekaci stroj SIMPLE. V porovnani so striekacim robotom Cobra je
doplneny o tlakovu kabinu s filtraénym zariadenim vzduchu a pracov-
né ramena mozu byt vybavené az 6 striekacimi tryskami. Stroj vyuziva
patentovanu technoldgiu dynamického striekania, o znamena vysoku
kvalitu nateru a usporu materialu.

Striekaci automat Simple

Pre proces schnutia v zavislosti na pouzivanych natero-
vych hmotach si mozno vybrat z réznych technologic-
kych systémov a ich vzajomnej kombinacie. VD Cube
je vertikalna suSiaren vhodna na suSenie naterov na
baze vody, akrylatu alebo polyuretanu. Je rozdelena na
zoény (suSenie, zohrievanie, chladenie). Teplotu, rych-
lost a mnozstvo vzduchu mozno regulovat pre kazdu
zonu samostatne.

Vertikalna susiaren Cube
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Spolo¢nost Anest Iwata je poprednym vyrobcom $pecializujucim sa na

ANEST vyrobu lakovacich zariadeni, lakovacich systémov na klU¢, kompresory
IMTA a vysokotlakové suché vakuové pumpy. Je rozdelena do dvoch divizii pre
¢o najlepsie pokrytie potrieb trhu s inovativnymi technolégiami a sluzbami.

Model Anest Iwata - Air Gunsa s homogénnou a jemnou atomizaciou dosiahnu-
tou technologickym vyvojom trysiek a diflzora, systémom HTE ,High Transfer
Efficiency”, ktory dosahuje prasnost na Urovni iba 10 %, Sirokou Skalou rozme-
rov trysiek z nej vytvaraju idealneho pomocnika na prace v mensich objemoch.

AZ3 HTE®RZ2

Anest Iwata W 400 Classic Plus je profesionalna striekacia pistol' s hladkou povrchovou
Upravou pre jednoduchu udrZzbu a je univerzalna pre vSetky naterové hmoty. Dosahuje
konstantny jemny sprej na celej ploche lu¢a a poskytuje velmi vysoku prenosovu rych-
lost materialu na nanasanu plochu. High T.E.C. technoldgia zabezpecuje nanos materialu
v IUCi rovnaky v strede ako aj na jeho okrajoch s Uc¢innostou viac ako 80%. Model WB ,wa-
ter based” bola Specialne navrhnuta na odliSnu atomizaciu naterovych hmot na baze vody,
pricom patentovana konstrukcia difuzora a vftanie trysky zabezpecuju dokonaly vysledok.

W 400 Classic plus

MSU 323 CTX - vysokotlakova pumpa s podporou vzduchu pre napéjanie pis-
toli ako Multi X, pouZitelna na naterové hmoty s nizkou az vysokou viskozitou.
Verzia CTX v Uprave z antikorozivnej ocele pouzitelna pre natery na baze vody.

MSU 323 CTX

ALS 433 TX - vysokotlaka pumpa bez podpory vzduchu pre napajanie pistoli
ako ALG 7 TE WB. Verzia TX v Uprave z antikorozivnej ocele pre pouzitie nate-

rovych hmot na baze vody.
ALS 433 TX

Inox Line AQUA - Cistiaca stanica pre striekacie pistole v zhotoveni z antiko-
réznej ocele s moznostou automatického i manualneho Cistenia a preplacho-
vania. Vybavena Cistiacou striekacou pistolou, Stetcom s privodom vody, sepa-
ratorom vody a farby a odsavacim konektorom pre testovanie nastrekov farieb.

Inox Line Aqua

. . Mame riesenie pre kazdého



Spolo¢nost BUP Utensili stabilne pésobi na celosvetovom trhu uz od roku 1968. Stabilita jeho
@ trhového postavenia je odzrkadlenim kvality produkcie nastrojov, ktoré zaistuju najmodernejsie
technologie zaruéujuce tu najvyssiu presnost opracovania potrebnu pri vyrobe kvalitnych obra-
BUP bacich nastrojov. Toto tvrdenie potvrdzuje aj technologické vybavenie v produkcii spolo¢nosti v
UTENSILI podobe 6-osovych obrabacich centier na vyrobu diamantovych nastrojov. No okrem tohto zariade-
nia je spolo¢nost BUP obohatena aj o dva CNC stroje novej generacie na vyrobu nastrojov, ¢im si
este viac posilnila svoju schopnost pine uspokojit vSéetky poziadavky na kvalitu vyroby v ich celej

nastrojovej Skale.

Virtacie nastroje

Vhodné pre vftanie a formatovanie surovych DTD a MDF
dosiek ako aj povrchovo upravenych dosiek plastickymi
materialmi na hornych frézach a CNC obrabacich centrach.
Vdaka delenej reznej hrane su vyborné pri odoberani
triesok. Axialny uhol reznej hrany zarucuje hladky povrch.
Su odolné voci hrdze a to vdaka niklovej povrchovej Uprave.
Taktiez nie je nutné Casté brusenie ¢o nam v kone¢nom
doésledku Setri naklady a ¢as.

Nastroje
do CNC strojov

Nastroje pre CNC frézy s vymenitelnymi tvarovanymi
a plochymi HM nozmi. Rady Sikmych nastrojov v integracii
HM, Specificky vhodné pre frézovanie s va¢sim odberom
a vacsou posuvnou rychlostou.

Zdielané nastroje

Zdielané nastroje s vymenitelnymi HM nozmi pre frézova-
nie dreva a MDF dielcov dveri a kuchynskych dvierok na
CNC hornych frézach a CNC obrabacich centrach.

Sada tvarovych nastrojov s vymenitelnymi HM nozmi pre
vyrobu kuchynskych dvierok na zrovnavacich a frézovacich
strojoch a priebeznych strojoch.

Specialnhe nastroje

Sada Specialnych nastrojov s vymenitelnymi HM nozmi pre
vyrobu dvierok z MDF pri 90° uhle na CNC hornych frézach
a CNC obrabacich centrach s automatickou vymenou na-
strojov.
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Potreby odsavania drevného odpadu su pokryté vyrobnymi spolo¢nostami
Adamik a ELBH podla vyhotovenia. Odsavacie zariadenia od ¢eskej spoloé¢-
nosti Adamik z vyrobnej rady FT xxx SF su uréené k odsavaniu triesok a pilin od
drevoobrabacich strojov. Mobilné odsavania do vykonu 1 900 m3/h st vybave-

né kolieskami pre l'ahku manipulaciu. Spoloénost ELBH bola zaloZena v roku
1994 c¢eskou spolo¢nostou ELBH a slovenskym partnerom. Cielom spolo¢-
nosti je komplexné rieSenie zakazky od projektu po dodavku a servis. Svojim
vyrobnym programom ELBH prispieva ku znizovaniu energetickej naroénosti
prevadzky a ku kvalitnejSim prevadzkam z hladiska ekologie.
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remenmi.

Centralne odsavanie

Variabilita lokalneho odsavania spociva
v jeho moZnosti pouZitia pre viacero strojov,
¢o je vyuzivané hlavne v mensich prevadz-
kach. Dal§im vyuzitim je dopInenie uz existu-
juceho odsavania v pripade doplnenia stro-
jového vybavenia. Portfolio odsavacov dalej
zahrnuje Specializované odsavace pre CNC
stroje, olepovacky hran a Specialne odsava-
¢e na jemny prach.

Odsavanie k jednostrannym olepovackam
hran je Specifické nie vykonom, ale prie-
tokom vzduchu (podtlakom) potrebnym v
odsavacich potrubiach malého priemeru,
veducich a pohybujucich sa priamo s jed-
notlivymi nastrojmi vo vSetkych agregatoch
olepovacky.

Odsavacie zariadenia radu MOBIL a FTO su

uréené predovSetkym na odsavanie olepo-
vadiek hran.

Odsavacie ventilatory s vykonom 1340
- 17500 mé/h su vyvinuté pre odséavanie
drevného odpadu vznikajuceho pri obraba-
ni dreva v drevarskych prevadzkach a pre
transport prefiltrovaného drevného odpadu
od filtracného zariadenia do zasobnika drev-
ného odpadu.

Konstrukéne sa jedna o strednotlakové ra-
dialne ventilatory. Kryty rotoru v tvare Spiraly
a ram ventilatoru su vyrobené z masivneho
ocelového plechu. Samotny kryt je mozné
zrkadlovo pretoCit alebo pootocit o 360°.
Takto je mozné pouZit ventilator v akejkolvek
pozadovanej polohe. Rotory su staticky a dy-
namicky vyvazené. Stabilny vykon zarucuje
Siroky okruh pouZitia podla priania zakazni-
ka. Typ VSM je rotorom prepojeny priamo
s motorom, typ VSR je prepojeny klinovymi




o™ P Te . Spoloc¢nost GIS ma $pecialnu vlastnost ponuky najmodernejsich a najsofistikovanejsich rie-
¢ A | R ® Seni vzduchotechnickych zariadeni v uzkej spolupraci s montazou, kontrolami a dokladnym
z G D °‘ testovanim kazdého vyrabaného kompresora a certifikaciou podla prisnych eurépskych no-

riem. Ponuka Siroku Skalu produktov od hobby kompresorov cez profesionalne az po priemy-

[ b v wn
ARGDItBr ans selné kompresory s vykonom od 0,34 kW az po 18 kW pre piestové kompresory Standardné a
anova

aj timené a masivne skrutkové kompresory s vykonom do 75 kW v tichom modeli. Samozrej-
mostou ponuky su aj vymrazovacie a absorbéné susicky vzduchu, kompletné prislusenstvo
pre stlaceny vzduch ako aj nahradné diely.

Piestové kompresory su navrhnuté pre Siroké profesio-
nalne pouzitie. Remeselnicke dielne pracujiuce s mensimi
vyrobnymi objemami si v nasej ponuke najdu pre nich naj-
vhodnejsie malé prenosné kompresory pohanané klino-
vym remefiom, ktoré dokazu zabezpecit dostatoény objem
stlaéeného vzduchu podla ich poZiadaviek. Idealom pre
velké a naroénejsie prevadzky su velké priemyselné kom-
presory, ktoré dokazu zasobovat aj zariadenia naro¢nejsie
na objem stlageného vzduchu. Problémom nie je ani Spe-
cialne prevedenie olejom mazanych piestovych kompreso-
rov na zédkazku pre najrdznejSie pouZitie.

V ponukanom sortimente si zakaznici mozu najst aj odhlud-
nené piestové kompresory, ktorych hodnota hlu¢nosti je na
urovni rovnakej ako pri skrutkovych kompresoroch.

Piestové kompresory

Vysokokvalitné priemyselné skrutkové kompresory su uréené do prevadzok,
kde je objem spotrebovaného vzduchu tak vysoky, ze je potrebné trvalé zata-
Zenie s nizkymi prevadzkovymi nakladmi. Skrutkové kompresory su zarukou
dlhoro¢nej bezporuchovej prace, ktora pri rovhakom kW vykone v porovnani
s piestovymi kompresormi dokaze vyrobit o 20 | viac stlac¢eného vzduchu. Na
zaklade rozdielneho principu fungovania profesionalnych skrutkovych kom-
presorov je jednou z mnohych vyhod moZnost presnej regulacie vystupnej
hodnoty tlaku s presnostou na 0,5 baru. Svojim uréenim do naro¢nych pod-
mienok v nepretrzitych prevadzkach sa stavaju vyraznou oporou mnohych
délezitych technoldgii. Nasa spolo¢nost ponuka dodavanie aj celych kompre-
sorovych stanic ,na kluc¢*.

Kazdy zakaznik si mbéze zvolit Groven vybavenia kompresorov dodatoénym
prislusenstvom. Automaticky odpusta¢ kondenzovaného vzduchu ulahcéuje
udrzbu a zvySuje automatizaciu prace zariadenia na zaklade samostatného
odpustania kondenzatu bez zasahu obsluhy a bez Uniku natlakovaného vzdu-
chu.

Daldou z velmi napomocnych jednotiek kompresorového prislusenstva je su-
Sicka vzduchu, ktora pracuje na principe vymrazovania. Vypustanie kondenza-
tu do kanalizacie uz viac nebude problémom pre Zivotné prostredie a to vdaka
pouzitiu separatorov.

Svojim zakaznikom ponukame dva typy vyhotoveni skrutkovych kompreso-
rov. Prvym typom su olejové skrutkové kompresory, ktorych mazacie médium
skrutkovic je olej. Druhym Specialnejsim typom su bezolejové skrutkové kom-
presory, ktoré pracuju v médiu mieSanom s vodou vdaka pouzitiu keramickych
skrutkovic. Ich Specialne technologické vyhotovenie je vyuzivané v prostredi
so Specifickymi poziadavkami na hygienu a Cistotu pracovného prostredia a
to do potravinarskych a inych Specialnych vyrob.

Skrutkovée kompresory
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Spolo¢nost Bras s.r.o. pre svojich zakaznikov vykona-
va zaruény a pozarucny servis zabezpeceny odbor-
nym timom technikov, kontinualne Skolenych priamo
vo vyrobnych zavodoch nasich renomovanych zna-
Siek drevoobrabacich strojov Giben, Fravol, Mas-
terwood, Fimal a dalsich. Silnymi strankami nasho ser-
visu je jeho ¢asova flexibilita od nahlasenia pripadne;
zavady do 48 hodin, odbornost technickych rieseni
a z toho vyplyvajluca maximalna spokojnost zakaznika.
V neposlednom rade je pre nasich zakaznikov déleZita
aj cenova dostupnost servisného ukonu fixného cen-
nika bez UcCtovania najazdenych kilometrov, ¢i Casu
nasho technika straveného v aute. V tomto pripade
platite len za pracu nasich zamestnancov priamo vo
VasSej vyrobe bez obav z vysokych faktur zahfnajlcich
skryté poplatky.

Dodavku a instalaciu strojov vykonavame so samot-
nym zaskolenim zamestnancov, uréenych na obsluhu
bud priamo pocas instalacie stroja vo vyrobnej hale,
alebo v naSom Skoliacom stredisku. Kvalita Skolenia je
na profesionalnej urovni s dosiahnutim komplexnych
vedomosti riadenia stroja u vSetkych poverenych za-
mestnancov. Posledné dni venujeme pozornost na
kontrolu spravnosti ovladania stroja. Servisny technik
je pocas celého procesu k dispozicii, ako podpora pri
produkcii jednotlivych vyrobnych firiem tak, aby nas
odchod nespdsoboval dodato¢né komplikéacie, i upl-
ne zastavenie vyroby z dévodu akychkolvek nevedo-
mosti.

Dodavka nahradnych dielov je bezodkladne zabez-
pecovana nasim servisnym strediskom kde sa kladie
déraz na potreby a poziadavky zakaznika so zaujmom
o dosiahnutie jeho maximalnej spokojnosti. To isté sa
da tvrdit aj pri rieSeni objednavok standardnych, alebo
Specialnych drevoobrabacich nastrojov vyrabanych
v pripade potreby aj na mieru od renomovanej firmy
B.U.P. Utensili, ktoré sa vyznacuju vysokou presnostou
a dlhou Zivotnostou bez zmeny kvality obrabaného po-
vrchu. VSetky blizsie informéacie ohladom technologii,
nastrojov a servisu ziskate na nasej webovej stranke
www.bras.sk
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VRTACIE A FREZOVACIE CENTRA
POINT 2 / K2 TOP

OLEPOVACKY HRAN
SERIE MASTER/FAST

FORMATOVACIA PILA
CONCEPT 350

VERTIKALNE FORMATOVAGIE PILY
Basic / Compact / Comfort / Multi




